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PASIŪLYMAS
DĖL DURŲ GAMYBOS LINIJOS


data

Vieta


	
Tiekėjo pavadinimas
	

	
Tiekėjo adresas
	

	
Už pasiūlymą atsakingo asmens vardas, pavardė
	

	
Telefono numeris
	

	
Fakso numeris
	

	
El. pašto adresas
	



Šiuo pasiūlymu pažymime, kad sutinkame su visomis pirkimo sąlygomis, nustatytomis:
1) konkurso	skelbime,	paskelbtame	Europos	Sąjungos	struktūrinės	paramos	svetainėje
https://esinvesticijos.lt 2025 m. liepos ___ d.
2) konkurso sąlygose;
3) pirkimo dokumentų prieduose.


Mes siūlome šias prekes:
	Eil. Nr.
	Prekių/ paslaugų/ darbų pavadinimas
	Kiekis
	Mato  vnt.
	Kaina Eur be PVM
	Kaina Eur su PVM

	1
	Durų gamybos linija
	1
	Kompl.
	
	

	
	IŠ VISO (bendra pasiūlymo kaina)
	
	



Pasiūlymo kaina Eur su PVM žodžiais: ________________________________

Siūlomos prekės visiškai atitinka techninėje specifikacijoje nurodytus reikalavimus, jų savybės yra:

	Nr.
	Funkciniai ir techniniai rodikliai
	Minimalios rodiklių reikšmės
	Siūloma rodiklių reikšmė

	1.
	Medienos lukšto vieno peilio giljotina
	

	1.1.
	Darbinis plotis
	Ne mažiau kaip 3050 mm
	

	1.2.
	Maksimalus darbinis aukštis
	Ne mažiau kaip 40 mm
	

	1.3.
	Hidraulinis ruošinių prispaudimas
	Būtina
	

	1.4.
	Instaliuota galia
	Ne mažiau kaip 4kW
	

	1.5.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	1.6.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	1.7.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	1.8.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	1.9.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	2.
	Medienos lukšto suklijavimo staklės
	

	2.1
	Minimalus klijuojamo medienos lukšto storis
	Ne daugiau kaip 0,5 mm
	

	2.2.
	Maksimalus klijuojamo medienos lukšto storis
	Ne mažiau kaip 1,5 mm
	

	2.3.
	Minimalus medienos lukšto juostos plotis  
	Ne daugiau kaip 46 mm
	

	2.4.
	Minimalus medienos lukšto ilgis
	Ne daugiau kaip 360 mm
	

	2.5.
	Reguliuojamas darbinis greitis 
	Būtina
	

	2.6.
	Maksimalus darbinis greitis
	Ne mažiau kaip 28 m/min
	

	2.7.
	Klijų šildymo zonos ilgis
	Ne mažiau kaip 950 mm
	

	2.8.
	Klijavimo tipas „kantas į kantą“
	Būtina
	

	2.9.
	Automatinis transporterio tepimas
	Būtina
	

	2.10.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	2.11.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	2.12.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	2.13.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	2.14.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	3.
	Obliavimo – lyginimo staklės 
	

	3.1.
	Maksimalus obliavimo - lyginimo plotis
	Ne mažiau kaip 520 mm
	

	3.2.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3000 mm
	

	3.3.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 4 kW
	

	3.4.
	Dulkių nutraukimo gaubtas
	Būtina
	

	3.5.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina
	

	3.6.
	Spiralinis obliavimo velenas su keičiamas peiliukais
	Būtina
	

	3.7.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	3.8.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	3.9.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	3.10.
	Garantija
	12 mėn.
	

	3.11.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	4.
	Reismusavimo – lyginimo staklės
	

	4.1.
	Maksimalus reismusavimo aukštis 
	Ne mažiau kaip 245 mm
	

	4.2.
	Maksimalus obliavimo - reismusavimo plotis
	Ne mažiau kaip 520 mm
	

	4.3.
	Maksimalus padavimo greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/min
	

	4.4.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 5 kW
	

	4.5.
	Elektroninis reismusavimo stalo pakėlimas
	Būtina
	

	4.6.
	Dulkių nutraukimo gaubtas
	Būtina
	

	4.7.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina
	

	4.8.
	Spiralinis obliavimo velenas su keičiamas peiliukais
	Būtina
	

	4.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	4.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	4.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	4.12.
	Garantija
	12 mėn.
	

	4.13.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	5.
	Vertikalios frezavimo staklės su pastūma
	

	5.1.
	Frezavimo padėtis
	Vertikali
	

	5.2.
	Frezavimo kampo reguliavimas nuo -5°iki 45
	Būtina
	

	5.3.
	Minimalios apsukos
	Ne daugiau kaip 1600 aps/ min.
	

	5.4.
	Maksimalios apsukos
	Ne mažiau kaip 9000 aps/ min.
	

	5.5.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 7 kW
	

	5.6.
	Maksimalus variklio veleno naudingas aukštis
	Ne mažiau 170 mm
	

	5.7.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina
	

	5.8.
	Elektroninis variklio aukščio reguliavimas
	Būtina
	

	5.9.
	Elektroninis variklio kampo reguliavimas
	Būtina
	

	5.10.
	Elektroninis šoninės liniuotės padėties reguliavimas
	Būtina
	

	5.11.
	Motorizuota pavara ruošinių tiekimui
	Būtina
	

	5.12.
	Maksimalus motorizuotos pavaros greitis
	Ne mažiau kaip 17 m/min
	

	5.13.
	Apdirbimo programų išsaugojimas staklių atmintyje
	Būtina
	

	5.14.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	5.15.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	5.16.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	5.17.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	5.18.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	6.
	Vertikalios frezavimo staklės su keičiamu velenu
	

	6.1.
	Frezavimo padėtis
	Vertikali
	

	6.2.
	Frezavimo kampo reguliavimas nuo -45°iki 45
	Būtina
	

	6.3.
	Minimalios apsukos
	Ne daugiau kaip 1600 aps/ min.
	

	6.4.
	Maksimalios apsukos
	Ne mažiau kaip 9000 aps/ min.
	

	6.5.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 5 kW
	

	6.6.
	Maksimalus variklio veleno naudingas aukštis
	Ne mažiau kaip 170 mm
	

	6.7.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina
	

	6.8.
	Elektroninis variklio aukščio reguliavimas
	Būtina
	

	6.9.
	Elektroninis variklio kampo reguliavimas
	Būtina
	

	6.10.
	Elektroninis šoninės liniuotės padėties reguliavimas
	Būtina
	

	6.11.
	MK5 tipo keičiamas velenas
	Būtina
	

	6.12.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 2400 mm
	

	6.13.
	Apdirbimo programų išsaugojimas staklių atmintyje
	Būtina
	

	6.14.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	6.15.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	6.16.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	6.17.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	6.18.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	7.
	Diskinės pjovimo staklės
	

	7.1.
	Pjovimo stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3150 mm
	

	7.2.
	Maksimalus pjaunamas aukštis
	Ne mažiau kaip 115 mm
	

	7.3.
	Maksimalus diskinio pjūklo diametras
	Ne mažiau kaip 340 mm
	

	7.4.
	Dešininės išlyginimo atramos eiga
	Ne mažiau kaip 1250 mm
	

	7.5.
	Maksimalios apsukos
	Ne mažiau kaip 4500 aps/ min.
	

	7.6.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 4 kW
	

	7.7.
	Skersavimo liniuotės greitas fiksavimas ties 10/15/22,5/30 ir 45 laipsniais
	Būtina
	

	7.8.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina
	

	7.9.
	Elektroninis variklio aukščio reguliavimas
	Būtina
	

	7.10.
	Elektroninis variklio kampo reguliavimas
	Būtina
	

	7.11.
	Elektroninis šoninės liniuotės padėties reguliavimas
	Būtina
	

	7.12.
	Pneumatinis ruošinio prispaudėjas per pjaunamą ilgį
	Būtina
	

	7.13.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	7.14.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	7.15.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	7.16.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	7.17.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	8.
	Vakuuminis presas
	

	8.1.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3000 mm
	

	8.2.
	Darbinio stalo plotis
	Ne mažiau kaip 1300 mm
	

	8.3.
	Šildymo galia
	Ne mažiau kaip 4 kW
	

	8.4.
	Vakuuminės pompos našumas
	Ne mažiau kaip 25 m3/h
	

	8.5.
	Membranos maksimalus išsitempimo laipsnis
	Ne mažiau kaip 650 %
	

	8.6.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	8.7.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	8.8.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	8.9.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	8.10.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	9.
	Klijų tepimo – faneravimo – presavimo linija
	

	9.1.
	Pakėlimo liftas ruošinių tiekimui į liniją
	Būtina
	

	9.2.
	Pakėlimo lifto plotis
	Ne mažiau kaip 1300 mm 
	

	9.3.
	Pakėlimo lifto ilgis
	Ne mažiau kaip 2500 mm
	

	9.4.
	Pakėlimo lifto keliamoji galia
	Ne mažiau kaip 3 t
	

	9.5.
	Automatinis lifto aukščio padėties nustatymas
	Būtina
	

	9.6.
	Ruošinių dulkių nuvalymo mazgas
	Būtina
	

	9.7.
	Maksimalus ruošinių dulkių nuvalymo mazgo darbinis plotis
	Ne mažiau kaip 1250 m
	

	9.8.
	Maksimalus ruošinių dulkių nuvalymo mazgo darbinis aukštis
	Ne mažiau kaip 70 mm
	

	9.9.
	Ruošinių dulkių nuvalymo mazgo šepečių kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	9.10.
	Ruošinių dulkių nuvalymo mazgo greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/ min.
	

	9.11.
	Klijų užnešimo mazgas
	Būtina
	

	9.12.
	Maksimalus klijų užnešimo mazgo darbinis plotis
	Ne mažiau kaip 1250 mm
	

	9.13.
	Klijų užnešimo mazgo velenų kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	9.14.
	Klijų užnešimo mazgo greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/ min.
	

	9.15.
	Automatinis klijų mazgo ritinėlių valymas
	Būtina
	

	9.16.
	Maksimalus klijų užnešimo mazgo darbinis aukštis
	Ne mažiau kaip 70 mm
	

	9.17.
	Klijų užnešimo mazgo ritinėlio diametras
	Ne mažiau kaip 190 mm
	

	9.18.
	Diskinis ruošinių su klijais transportavimo konvejeris
	Būtina
	

	9.19.
	Diskinio ruošinių su klijais transportavimo konvejerio dydis
	Ne mažiau kaip 1300x3000 mm
	

	9.20.
	Diskinio ruošinių su klijais transportavimo konvejerio greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/ min.
	

	9.21.
	Dekorų uždėjimo zona su ritininiu konvejeriu
	Būtina
	

	9.22.
	Dekorų uždėjimo zonos su ritininiu konvejeriu dydis
	Ne mažiau kaip 1300x3000 mm
	

	9.23.
	Praeinamo tipo hidraulinis presas
	Būtina
	

	9.24.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso dydis
	Ne mažiau kaip 1300x3000 mm
	

	9.25.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso spaudimo galia
	Ne mažiau kaip 95T
	

	9.26.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso cilindrų kiekis
	Ne mažiau kaip 8 vnt.
	

	9.27.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso presavimo plokščių tipas
	Vientisos
	

	9.28.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso presavimo plokščių susispaudimo greitis
	Ne mažiau kaip 2,5cm/s
	

	9.29.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	9.30.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	9.31.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	9.32.
	Garantija
	12 mėn.
	

	9.33.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	10.
	5-ių ašių programuojamas apdirbimo centras (CNC)
	

	10.1.
	Darbinio stalo ilgis  X
	Ne mažiau kaip 5500 mm
	

	10.2.
	Darbinio stalo plotis  Y
	Ne mažiau kaip 1500 mm
	

	10.3.
	Maks. apdirbamos detalės aukštis naudojant vakuuminius padelius
	Ne mažiau kaip 240 mm
	

	10.4.
	Oro kondicionavimo įrenginys elektros spintai
	Būtina
	

	10.5.
	Mobilus staklių valdymo terminalas 
	Būtina
	

	10.6.
	Saugumo įranga turi būti su spaudimui jautriu „bamperiu“.
	Būtina
	

	10.7.
	Skersinės konsolės
	Ne mažiau kaip 8 vnt.
	

	10.8.
	Nuolatinis skersinių konsolių ir vakuuminių padukų padėties stebėjimas perstatymo metu X ir Y ašyje.
	Būtina
	

	10.9.
	Bėgeliai detalių palaikymui, skirti sunkių ar ilgų detalių lengvesniam uždėjimui
	Ne mažiau kaip 4 vnt., ne mažiau kaip 75kg keliamosios galios kiekvienam
	

	10.10.
	Plokštės pozicionavimo atramos/stabdžiai
	Būtina
	

	10.11.
	Pozicionavimo atramų nulinės padėties davikliai
	Būtina
	

	10.12.
	Galimybė dirbti švytuokliniu principu kairė-dešinė.
	Būtina
	

	10.13.
	Vakuuminio siurblio našumas
	Ne mažiau kaip 250 m3/h
	

	10.14.
	Vakuuminiai padeliai, prijungiami be žarnų
	Ne mažiau kaip 20 vnt.
	

	10.15.
	Apdirbimo centro vektorinis greitis
	Ne mažiau kaip 61 m/min
	

	10.16.
	Drožlių, atraižų transportavimo konvejeris
	Būtina
	

	10.17.
	Pagrindinis sūklys (špindelis): 5-kių ašių, aušinamas skysčiu. 
	Būtina
	

	10.18.
	Pagrindinio sūklio (špindelio) galia
	Ne mažiau  kaip 13 kW      
	

	10.19.
	C – ašis 
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°
	

	10.20.
	B arba A ašis
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°
	

	10.21.
	Gręžimo blokas 
	Būtina. Ne mažiau kaip 10 vnt. vertikalių, ne mažiau kaip 6 vnt. horizontalių gręžimo sūklių (špindelių), ir ne mažiau kaip 1 vnt. pjovimo pjūklelis X ašyje.
	

	10.22.
	Flanšas agregatų naudojimui ant 5-ašių sūklio (špindelio)
	Būtina
	

	10.23.
	Nuotolinio valdymo pultas su kabeliu
	Būtina
	

	10.24.
	Automatinis įrankių keitiklis staklių gale 
	Būtina, ne mažiau kaip 10 vietų
	

	10.25.
	Automatinis įrankių keitiklis judantis X ašimi
	Būtina, ne mažiau kaip 13 vietų
	

	10.26.
	Teleservisas
	Būtina
	

	10.27.
	Progaminė iranga su optimizavimo, kreivalijinio apdirbimo funkcijomis
	Būtina
	

	10.28.
	Susidūrimų simuliacijos funkcija programinėje įrangoje
	Būtina
	

	10.29.
	Programinė įranga, leidžianti importuoti brėžinius iš kitos programinės įrangos su plėtiniais: *SLDPRT, *STP, *STL, *DWG.
	Būtina
	

	10.30.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	10.31.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	10.32.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	10.33.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	10.34.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	11.
	Rėmų surinkimo presas
	

	11.1.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3100 mm
	

	11.2.
	Darbinio stalo plotis
	Ne mažiau kaip 2000 mm
	

	11.3.
	Skersiniai su atramomis ir hidrauliniais cilindrais
	Ne mažiau kaip 3 vnt.
	

	11.4.
	Hidraulinio siurblio galia
	Ne mažiau kaip 0,75 kW
	

	11.5.
	Ruošinių plokštuminis išlygintojas
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	11.6.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	11.7.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	11.8.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	11.9.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	11.10.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	12.
	Šlifavimo staklės
	

	12.1.
	Darbinių mazgų skaičius
	Ne mažiau kaip 3 vnt.
	

	12.2.
	Darbinio stalo plotis
	Ne mažiau kaip 1300 mm
	

	12.3.
	Pirmasis darbinis mazgas: skersinis su segmentiniais padeliais ir „Chevron“ arba lygiaverčiu diržu
	Būtina
	

	12.4.
	Segmentinio padelio plotis
	Ne mažiau kaip 30 mm
	

	12.5.
	Inverteris pirmojo mazgo greičio reguliavimui
	Būtina
	

	12.6.
	Antras darbinis mazgas: kombinuotas:kalibravimo velenas + segmentinių padelių padas
	Būtina
	

	12.7.
	Antrojo darbinio mazgo kalibravimo veleno diamertas
	Ne mažiau Ø185 mm
	

	12.8.
	Inverteris antrojo mazgo greičio reguliavimui
	Būtina
	

	12.9.
	Antrojo mazgo šlifavimo juostos ilgis 
	Ne mažiau kaip 2620 mm
	

	12.10.
	Osciliacinis šlifavimo juostos valymo mazgas antrajam mazgui
	Būtina
	

	12.11.
	Trečiasis darbinis mazgas: Segmentinių padelių padas su „Chevron“ arba lygiaverčiu diržu
	Būtina
	

	12.12.
	Inverteris trečiojo mazgo greičio reguliavimui
	Būtina
	

	12.13.
	Trečiojo mazgo šlifavimo juostos ilgis 
	Ne mažiau kaip 2620 mm
	

	12.14.
	Osciliacinis šlifavimo juostos valymo mazgas tračiajam mazgui
	Būtina
	

	12.15.
	“Scotch brite” arba lygiavertis ritinėlis-šepetys medžio porų atidarymui
	Būtina
	

	12.16.
	“Scotch brite” arba lygiavertis ritinėlio-šepečio diametras
	Ne mažiau  kaip Ø200 mm
	

	12.17.
	Detalės kampų prašveitimo išsaugojimo sistema 
	Būtina
	

	12.18.
	Vakuuminis tiekimo konvejeris
	Būtina
	

	12.19.
	Lietimui jautrus valdymo ekranas
	Būtina
	

	12.20.
	Darbinių programų išsaugojimo funkcija
	Būtina
	

	12.21.
	Segmentinių padelių veikimo reguliavimas X ašyje
	Būtina
	

	12.22.
	Segmentinių padelių veikimo reguliavimas Y ašyje
	Būtina
	

	12.23.
	Diskiniai stabdžiai avariniam variklių stabdymui
	Būtina
	

	12.24.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	12.25.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	12.26.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	12.27.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	12.28.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	13.
	Dažymo kamera su oro paruošimo mazgu ir džiovinimo kamera
	

	13.1.
	Apšiltinta dažymo kamera su paruošto oro padavimu
	Ne mažiau kaip 1vnt.
	

	13.2.
	Neapšiltinta dažymo kamera gruntavimui
	Ne mažiau kaip 1vnt.
	

	13.3.
	Dažymo kameros gylis
	Ne mažiau kaip 4500 mm
	

	13.4.
	Dažymo kameros plotis
	Ne mažiau kaip 4500 mm
	

	13.5.
	Džiovinimo kameros gylis
	Ne mažiau kaip 6300 mm
	

	13.6.
	Džiovinimo kameros plotis
	Ne mažiau kaip 6700 mm
	

	13.7.
	Tiekiamo oro kiekis visai sistemai
	Ne mažiau kaip 26 000 m3/h
	

	13.8.
	Dvigubų slankiojančių durų kiekis
	Ne mažiau kaip 3 vnt.
	

	13.9.
	Dvigubų atveriamų durų su antipanikine rankena kiekis 
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	13.10.
	Elektros sistemos atsparumo klasė
	Ne žemesnė kaip IP55
	

	13.11.
	Lubų šviestuvai ATEX II3GD – LED arba lygiaverčiai
	Būtina
	

	13.12.
	Sienų konstrukcija dažymo ir džiovinimo kameroms iš metalinio karkaso ir segmentinių apšiltintų skydų 
	Būtina
	

	13.13.
	Sienų konstrukcija gruntavimo kamerai iš metalinio karkaso ir metalinių lakštų
	Būtina
	

	13.14.
	Filtro užsikišimo daviklis
	Būtina
	

	13.15.
	Tiekiamo oro filtravimo klasė G4
	Būtina
	

	13.16
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	13.17.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	13.18.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	13.19.
	Garantija
	12 mėn.
	

	13.20.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	14.
	Programuojamas apdirbimo centras su kantavimo funkcija (CNC)
	

	14.1.
	Darbinio stalo ilgis  X
	Ne mažiau kaip 4100 mm
	

	14.2.
	Darbinio stalo plotis  Y
	Ne mažiau kaip 1800 mm
	

	14.3.
	Maks. apdirbamos detalės aukštis naudojant vakuuminius padelius
	Ne mažiau kaip 240 mm
	

	14.4.
	Apdirbimo centro vektorinis greitis
	Ne mažiau kaip 61 m/min
	

	14.5.
	Oro kondicionavimo įrenginys elektros spintai
	Būtina
	

	14.6.
	Saugumo įranga turi būti su spaudimui jautriu „bamperiu“.
	Būtina
	

	14.7.
	Nenutrūkstamos galios šaltinis (UPS)
	Būtina
	

	14.8.
	Skersinės konsolės
	Ne mažiau kaip 6 vnt.
	

	14.9.
	Nuolatinis skersinių konsolių ir vakuuminių padukų padėties stebėjimas perstatymo metu X ir Y ašyje.
	Būtina
	

	14.10.
	Vakuumo lygio valdymas skirtingų darbinių fazių metu. Žemas vakuumo lygis ruošinių užkrovimo metus. Aukštas vakuumo lygis ruošinių apdirbimo metu.
	Būtina
	

	14.11.
	Plokštės pozicionavimo atramos/stabdžiai
	Būtina
	

	14.12.
	Pozicionavimo atramų nulinės padėties davikliai
	Būtina
	

	14.13.
	Bėgeliai detalių palaikymui, skirti sunkių ar ilgų detalių lengvesniam uždėjimui
	Ne mažiau kaip 4 vnt., ne mažiau kaip 75kg keliamosios galios kiekvienam
	

	14.14.
	Vakuuminio siurblio našumas
	Ne mažiau kaip 250 m3/h
	

	14.15.
	Vakuuminiai padeliai, prijungiami be žarnų
	Ne mažiau kaip 20 vnt.
	

	14.16.
	Drožlių, atraižų transportavimo konvejeris
	Būtina
	

	14.17.
	Pagrindinis sūklys (špindelis): 5-ių ašių, aušinamas skysčiu. 
	Būtina
	

	14.18.
	Pagrindinio sūklio (špindelio) galia
	Ne mažiau kaip 13 kW      
	

	14.19.
	C – ašis 
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°
	

	14.20.
	B arba A ašis
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°
	

	14.21.
	Flanšas agregatų naudojimui ant 5-ašių veleno(špindelio)
	Būtina
	

	14.22.
	Gręžimo blokas 
	Būtina. 
Ne mažiau kaip kaip 10 vnt. vertikalių, ne mažiau kaip 6 vnt. horizontalių gręžimo sūklių (špindelių), ir ne mažiau kaip 1 vnt.  pjovimo pjūklelis X ašyje.
	

	14.23.
	Automatinis įrankių keitiklis judantis Y ašyje 
	Būtina, ne mažiau kaip 6 vietų.
	

	14.24.
	Automatinis įrankių keitiklis staklių gale 
	Būtina, ne mažiau kaip 10 vietų.
	

	14.25.
	Klijų užnešimo eiliškumas: pirma ant ruošinio
	Būtina
	

	14.26.
	Naudojamų klijų-lydalų tipas PUR ir EVA arba lygiavertis
	Būtina
	

	14.27.
	Kantavimo agregatų automatinė valymo stotelė
	Būtina
	

	14.28.
	Kanto galų nufrezavimo agregatas
	Ne mažiau kaip 1 vnt.
	

	14.29.
	Kanto išilginio frezavimo, kanto drožtuko ir klijų drožtuko kombinuotas agregatas
	Ne mažiau kaip 1 vnt.
	

	14.30.
	Nuotolinio valdymo pultas su kabeliu
	Būtina
	

	14.31.
	Teleservisas
	Būtina
	

	14.32.
	Progaminė iranga su optimizavimo, kreivalijinio apdirbimo funkcijomis
	Būtina
	

	14.33.
	Susidūrimų simuliacijos funkcija programinėje įrangoje
	Būtina
	

	14.34.
	Programinė įranga, leidžianti importuoti brėžinius iš kitos programinės įrangos su plėtiniais: *SLDPRT, *STP, *STL, *DWG.
	Būtina
	

	14.35.
	Ofiso programinė įranga
	Būtina
	

	14.36.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	14.37.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	14.38.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	14.39.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	14.40.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	15.
	Programuojamas pjovimo centras (CNC)
	

	15.1.
	Diskinio pjūklo projekcija
	Ne mažiau kaip 70 mm
	

	15.2.
	Pjovimo linijos plotis
	Ne mažiau kaip 3 600 mm
	

	15.3.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 7 kW
	

	15.4.
	Griebtuvų kiekis
	Ne mažiau kaip 8 vnt.
	

	15.5.
	Automatinio užkrovimo liftas
	Būtina
	

	15.6.
	Padėklinės plokštės atpažinimo funkcija užkrovimo lifte
	Būtina
	

	15.7.
	Griovelių pjovimo funkcija (naudojant pagrindinį pjūklą)
	Būtina
	

	15.8.
	Papildoma pjovimo paleidimo juosta-trosas montuojamas po pjovimo stalu
	Būtina
	

	15.9.
	Pjovimo stalų kiekis
	Ne mažiau kaip 3 vnt.
	

	15.10.
	Antro pjovimo stalo perstūmimo išilgai pjovimo linijai galimybė
	Būtina
	

	15.11.
	Pjovimo kortų optimizavimo programa
	Būtina
	

	15.12.
	Beįrankinis diskinio pjūklo ir priešpjūklio keitimas
	Būtina
	

	15.13.
	Šoninio ruošinių išlygintojo konstrukcija montuojamas ant pjūklo mazgo
	Būtina
	

	15.14.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	15.15.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	15.16.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	15.17.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	15.18.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	16.
	Daugiapjūklės pjovimo staklės
	

	16.1.
	Diskinio pjūklo diametras
	Ne mažiau kaip 320 mm
	

	16.2.
	Minimalus tarpas tarp pjovimo diskų
	Ne mažiau kaip 30 mm
	

	16.3.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio storis
	Ne mažiau kaip 100 mm
	

	16.4.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio plotis
	Ne mažiau kaip 650 mm
	

	16.5.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 15 kW
	

	16.6.
	Motorizuotų ritinėlių kiekis
	Ne mažiau kaip 5 vnt.
	

	16.7.
	Įleidimo stalas su gravitaciniais ritinėliais
	Būtina
	

	16.8.
	Išleidimo stalas su gravitaciniais ritinėliais
	Būtina
	

	16.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	16.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	16.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	16.12.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	16.13.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	17.
	Skersinio pjovimo staklės
	

	17.1.
	Diskinio pjūklo diametras
	Ne mažiau kaip 400 mm
	

	17.2.
	Maksimalios diskinio pjūklo apsukos
	Ne mažiau kaip 2600 aps./min
	

	17.3.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio storis, kai plotis 220mm.
	Ne mažiau kaip 80 mm
	

	17.4.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio plotis, kai storis 50mm.
	Ne mažiau kaip 250 mm
	

	17.5.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 3 kW
	

	17.6.
	Įleidimo stalo su gravitaciniais ritinėliais ilgis
	Ne mažiau kaip 4 m
	

	17.7.
	Išleidimo stalo su gravitaciniais ritinėliais ilgis
	Ne mažiau kaip 4 m
	

	17.8.
	Reguliuojama pjaunamo ruošinio ilgio atrama - stopas
	Būtina
	

	17.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	17.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	17.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	17.12.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	17.13.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	18.
	Skydų klijavimo presas (karuselė)
	

	18.1.
	Maksimalus ruošinio ilgis
	Ne mažiau kaip 3000 mm
	

	18.2.
	Maksimalus ruošinio plotis
	Ne mažiau kaip 1250 mm
	

	18.3.
	Presavimo pozicijų kiekis
	Ne mažiau kaip 6 vnt.
	

	18.4.
	Suspaudimų cilindrų kiekis presavimo pozicijoje
	Ne mažiau kaip 8 vnt.
	

	18.5.
	Hidrauliniai presavimo cilindrai
	Būtina
	

	18.6.
	Maksimalus presavimo slėgis
	Ne mažiau kaip 120 bar
	

	18.7.
	Pneumatinė skydų lyginimo/tiesinimo atrama
	Būtina
	

	18.8.
	Skydų iki 25 mm rankinės lyginimo atramos
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	18.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	18.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	18.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	18.12.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	18.13.
	CE ženklinimas
	Būtina
	

	19.
	Keturpusės frezavimo staklės
	

	19.1.
	Bendras frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 6 vnt.
	

	19.2.
	Apatinių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	19.3.
	Viršutinių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.
	

	19.4.
	Kairinių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 1 vnt.
	

	19.5.
	Dešininių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 1 vnt.
	

	19.6.
	Minimalus apdirbamo ruošinio plotis
	Ne daugiau kaip 30 mm
	

	19.7.
	Maksimalus apdirbamo ruošinio plotis
	Ne mažiau kaip 250 mm
	

	19.8.
	Minimalus apdirbamo ruošinio aukštis
	Ne daugiau kaip 9 mm
	

	19.9.
	Maksimalus apdirbamo ruošinio aukštis
	Ne mažiau kaip 175 mm
	

	19.10.
	Trumpiausiais apdirbamas ruošinys
	Ne daugiau kaip 550 mm
	

	19.11.
	Tiekimo greičio reguliavimas su inverteriu
	Būtina
	

	19.12.
	Maksimalus staklių greitis
	Ne mažiau kaip 28 m/min
	

	19.13.
	Kiekvieno frezavimo mazgo variklio galia 
	Ne mažiau kaip 7,5 kW
	

	19.14.
	Varomojo ritinėlio diametras
	Ne mažiau kaip 125 mm
	

	19.15.
	Frezavimo mazgų velenų diametras
	Ne mažiau kaip 40 mm
	

	19.16.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina
	

	19.17.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina
	

	19.18.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina
	

	19.19.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.
	

	19.20.
	CE ženklinimas
	Būtina
	






	Eil. Nr.
	Aplinkos apsaugos kriterijus
	Teikiamas dokumentas

	1. 
	Prekė yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinka naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos, ir (ar) pakeičiamos – tiekėjas turi užtikrinti, jog originalių ar joms lygiaverčių atsarginių dalių būtų galima įsigyti ne trumpiau kaip 5 metus po įrangos priėmimo – perdavimo akto pasirašymo.
	





Kartu su pasiūlymu pateikiami šie dokumentai:
	Eil. Nr.
	Pateiktų dokumentų pavadinimas
	Dokumento puslapių skaičius

	1.
	Jungtinės veiklos sutartis (jei bendrą pasiūlymą teikia ūkio subjektų grupė)
	

	2.
	Įgaliojimas pasirašyti ir pateikti pasiūlymą (jei pasiūlymą pasirašo ir pateikia ne tiekėjo įmonės vadovas)
	

	3. 
	Deklaracija, kiti dokumentai
	

	4. 
	Kvalifikaciją pagrindžiantys dokumentai
	



Pasiūlymas galioja 90 dienų nuo pasiūlymo pateikimo dienos.
Aš, žemiau pasirašęs, patvirtinu, kad siūloma durų gamybos linija atitinka Konkurso sąlygas ir Techninę specifikaciją.

Aš, žemiau pasirašęs, patvirtinu, kad atitinku pirkimo sąlygose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus.   
Aš, žemiau pasirašęs (-iusi), patvirtinu, kad visa pasiūlyme pateikta informacija yra teisinga ir kad nebuvo nuslėpta jokios informacijos, kurią buvo prašoma pateikti konkurso dalyvius.
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