Konkurso salygu
2 priedas

Automatizuotos medienos apdirbimo linijos komplekto, jranga ir montavimo,
derinimo darbai (toliau - Medienos apdirbimo linija arba MAL arba Linija)

techniné specifikacija

Eil. Perkamo objekto Reikalingos techninés Technines charakteristikos
Nr. pavadinimas, jranga, charakteristikos ir jas pagrindZiantys
komplektiSkumas, dokumentai
sprendiniai Pateikiami projektiniai
sprendiniai ir/ar
specifikacijos ir /ar tiekéjo
deklaracija (-os)
1. Automatizuotos medienos | MAL komplektas skirtas Tiekéjas pateikia siilomos

apdirbimo linijos
komplekto, jranga ir
montavimo, derinimo darbai
(toliau Medienos apdirbimo
linija arba MAL, arba
Linija)

gaminti tarines lenteles 1§
jvairiy rasiy medienos rasty:

rasty ilgis 2450 -2500mm

rasty skersmuo 130 - 350mm
MAL apdirbamy medienos
rasty kiekis — (MAL
naSumas) Nyas. i - m*/ per (p/
m) ne maziau 150 m*/ per
pamaing (p) arba ne maziau
40 000 m*/per metus ( m)

IS medienos rasty gaminamos
tarinés lentelés, tasai -kojelés
sekan¢iy matmeny:

1. ilgis - 1200mm

plotis - 145 mm

storis - 22 mm

2. 1lgis - 1200 mm

plotis - 100 mm

storis — 22 mm

3. ilgis - 800 mm
plotis — 145, mm

storis - 22 mm

4. 1lgis - 145 mm

plotis - 145 mm

storis - 78 mm

5. 1lgis - 145 mm

plotis - 100 mm

storis - 78 mm

MAL pagaminamos gatavos
produkcijos (tariniy lenteliy)
kiekis m*/8 val pamaina (p).

technologijos ir sprendiniy
apraSyma nuo rasty padavimo
rampos iki gatavos
produkcijos paketavimo,
detalizuotg proceso
technologine schemg su
integruotos jrangos aprasymu,
jrangos techninémis
charakteristikomis.

Tiekéjas pateikia MAL
naSumy skaiciavimus Ny ;. -
m?/ per (p/ m).

Tiekéjo sitilomas, MAL
pagaminamos gatavos
produkcijos (tariniy lenteliy)
kiekis m?/8 val. pamaing (p)
Piienti - m® /p. Tiekéjas
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Ptient.i - m> / p — ne maziau
85 m? /p., kokybisky lenteliy
iSeigos koeficientas ne
maziau 56 proc.

pateikia skaic¢iavimus kokie
rodikliai pasiekiami
naudojant sitiloma
technologijg ir jranga.

MAL montavimo vieta

Montuojama patalpose ant
betoninio pagrindo vietoje
demontuojamy seny medienos
apdirbimo jrenginiy. MAL
technologija ir jranga turi buti
suprojektuota ir sumontuota
taip , kad jos eksploatacija
buty efektyvi patalpose kuriy
duomenys tokie:

Patalpy ilgis 48m x plotis

17m — bendras plotas 816 m?,
aukStis 6m

Tiekéjas pateikia MAL
i8déstymo pastate sprendinius
ir/ ar technologing schemg -

plana.

MAL technologija ir
sprendiniai

Lenteliy gamybos procesas
srautinis (nuo rasty padavimo
proceso iki gatavy kokybisky
lenteliy gaminiy, jskaitant
lenteliy paketavimo procesa),
automatizuotas su
skaitmeniniu valdymu.
Naudojama beatliekiné
lenteliy gamybos
technologija, gamybos
procese susidarancios
pjuvenos surenkamos,
nuopjovos surenkamos ir
smulkinamos ( gaminamas
biokuras) integruotu i MAL
elektriniu medienos
smulkintuvu. Rasty apdirbimo
pradiniame etape tikslinga
naudoti rasty Sony frezavimo,
Soniniy lenty atpjovimo
technologijg ir tam skirtg
jranga, kad pasiekti auksStesne
gatavos produkcijos iSeigg su
mazesniu kiekiu neperdirbty |
biokurg atlieky. Galutiniame
procese tikslinga naudoti
lenteliy paketavimo ant
padekly technologija ir
automatizuotg jranga su
lankscia (tarpinés dedamos
kas sluoksnis , kas 2
sluoksniai, kas 4 sluoksniai,
kas 6 sluoksniai ir t.t.)
tarpiniy déjimo funkcija ir

Tiekejas pateikia siilomos
technologijos ir sprendiniy
apraSyma nuo rasty padavimo
rampos iki gatavos
produkcijos paketavimo,
detalizuotg proceso
technologine schemg su
integruotos jrangos aprasymu,
jrangos techninémis
charakteristikomis,
skaitmeninio valdymo
charakteristikomis, darbo
viety nurodymu, jei reikalingi
darbuotojai ( kiek reikalinga
darbuotojy nurodant kuriose
MAL vietose reikalingi
darbuotojai)

DL funke. i-d (vnt) / p
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lenteliy pakety ne maziau 4
vnt. kaupykla.

MAL energinés sagnaudos

Energinés (el. energija)
sgnaudos reikalingos 1000
m?® gatavos produkcijos
pagaminti Pgeri-kWh /1000
m?® sudaro ne daugiau
6690kWh/ 1000 m> gatavos
produkcijos pagaminti

Tiekéjo sitloma technologija,
MAL sprendiniai,
technologiné schema,
apraSyti pasiilyme bei
pateikti skai¢iavimai ir
techniné dokumentacija,
pagal kurios Tiekejo
garantuojamos energinés
sanaudos 1000 m* gatavos
produkcijos (tariniy lenteliy)
pagaminti sudaro Pger—( X)
kWh/1000 m*

MAL valdymas

MAL valdymas skaitmeninis
su integruota
(kompiuterizuota, apsaugota
nuo dulkiy) operatoriaus
darbo vieta (uzdara kabina)
kuris stebi ir reikalui esant
koreguoja, perprogramuoja
MAL procesa pagal
gaminamos produkcijos
asortimento poreikius ir
zaliavos kokybinius
parametrus. Proceso
vizualizacija atvaizduojama
SCADA arba panel¢je.
Valdymo jranga turi procesy
stebéjimo ir gedimy
diagnostikos monitoringo
sistemg su nuotoliniu
prisjjungimu. Valdymo
sistemos turi uztikrinti
elektros pavary valdymga per
dazniy keitiklius ir jy apsauga
nuo perkrovimy su
integruotomis el. energijos
taupymo funkcijomis.

Tiekéjas pateikia MAL
valdymo programinés jrangos
aprasymg, funkcines
galimybes naudotojo

lygmenyje.

Medienos rasty pakrovimas
ant rampos ir gatavos
produkcijos iSvezimas i§
lenteliy pakety kaupyklos
atliekamas krautuvu.

Autokrautuvu

Mechatronikos elementy ir
IT jrangos apsauga

Ne maziau nei IP 55

Pateikiama tiekejo
deklaracija

Darby atliko terminai

Ne daugiau 270 dieny

Tiekéjo sitilymas (dienomis)

CE sertifikatas dZziovykloms

Turi bati
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10. | Gamintojo ir/ ar tiekéjo Ne maziau 3 metai Pateikiam tiekéjo deklaracija
suteikiama produkto ( MAL
komplektui) funkcionalumo,
kokybés ir darby garantija
kurios laikotarpiu tiekéjas
vykdo garantinj aptarnavimg
ir remonta.
11. | Techniné dokumentacija 1 vnt. popieriuje arba 1 vnt.
skaitmeniné laikmena
12. | Pasibaigus eksploatacijos Tinkama perdirbimui arba Tiekéjas pateikia priesaikos
laikotarpiui jrangos dalis pakartotiniam panaudojimui | deklaracija, jrangos apraSyma,
tinkama perdirbimui arba ne maziau 85 proc. jrangos instrukcijas ar Skaiéia"imu_sa )
pakartotiniam panaudojimui produkty, kurie bus naudojami
atlikti paslaugg ar darba, sgrasas
ir dokumentai, jrodantys, kad
priemongs ir (ar) produktai
atitinka nustatytus reikalavimus,
arba kiti lygiaverciai jrodymai
13. | Senos tariniy lenteliy Senos tariniy lenteliy

gamybos jrangos
demontavimo laikas
(dienomis)

de t

gamybos jrangos
demontavimo laikas Dgmt,
ne daugiau 15d.

MAL montavimo patalpos pazymétos bendrame teritorijos plane
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Patalpy planas, kur planuojama montuoti nauja jrangg demontuojant seng jranga
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