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DURŲ GAMYBOS LINIJOS ĮSIGIJIMO KONKURSO SĄLYGOS


1. [bookmark: _Toc190808958]BENDROSIOS NUOSTATOS

1.1. UAB „Gerher“ (toliau vadinama – Pirkėjas), įgyvendindama projektą „UAB „Gerher“ tvarių investicijų diegimas plečiant gamybos pajėgumus Mažeikių r.“ (projekto Nr. 02-064-K-0033), bendrai finansuojamą Europos Sąjungos struktūrinės paramos ir Lietuvos Respublikos lėšomis numato vykdyti konkursą siekiant įsigyti durų gamybos liniją.

1.2. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Sutarties dėl Europos Sąjungos veikimo principais – laisvo prekių judėjimo, įsisteigimo laisvės, laisvės teikti paslaugas, lygiateisiškumo, nediskriminavimo bei vienodo požiūrio, skaidrumo, proporcingumo ir abipusio pripažinimo principais, Projektų finansavimo ir administravimo taisyklėmis, patvirtintomis Lietuvos Respublikos finansų ministro 2022 m. birželio 22 d. įsakymu Nr. 1K-237 „Dėl 2021–2027 metų Europos Sąjungos fondų investicijų programos ir Ekonomikos gaivinimo ir atsparumo didinimo plano „Naujos kartos Lietuva“ įgyvendinimo“, (įskaitant, bet neapsiribojant 7 priedu „Pirkimų taisyklės“) (toliau – Taisyklės), Lietuvos Respublikos civiliniu kodeksu (toliau – Civilinis kodeksas), kitais teisės aktais bei šiomis konkurso sąlygomis (toliau – Konkurso sąlygos).

1.3. Skelbimas apie pirkimą paskelbtas Europos Sąjungos fondų investicijų interneto svetainėje https://esinvesticijos.lt.

1.4. Konkursui neįvykus dėl to, kad nebuvo gauta nė vieno pirkėjo nustatytus reikalavimus atitinkančio Tiekėjo pasiūlymo, pirkėjas pasilieka teisę pakartotinį pirkimą vykdyti Taisyklių 7 priedo 23 punkte nustatyta tvarka.

1.5. Pirkėjo įgaliotas asmuo palaikyti tiesioginį ryšį su Tiekėjais ir gauti iš jų su pirkimo procedūromis susijusius pranešimus: direktorius Tomas Vilius, tel. +370 612 92882, el. p. tomas@gerher.com, korespondencijos adresas Sūrupio g. 5E, Milių k., LT-89237 Mažeikių r.


2. [bookmark: _Toc190808959]PIRKIMO OBJEKTAS

2.1. Pirkimo objektas – Durų gamybos linija, kurios techniniai ir kokybiniai parametrai bei rodikliai nustatyti pateiktoje techninėje specifikacijoje (Konkurso sąlygų 1 priedas).

2.2. Jei techninėje specifikacijoje, apibūdinant pirkimo objektą, nurodytas konkretus modelis ar šaltinis, konkretus procesas ar prekės ženklas, patentas, tipai, konkreti kilmė, gamyba ar standartas, laikytina, kad priimtini ir savo savybėmis lygiaverčiai objektai.

2.3. Pirkimo objektas į pirkimo objekto dalis neskaidomas, todėl pasiūlymas turi būti pateiktas visam nurodytam pirkimo objektui.

2.4. Konkurso sąlygose nurodyta įranga turi būti pristatyta ir sumontuota ne vėliau kaip iki 2025-12-31. Šis terminas iškilus nenumatytoms, nuo tiekėjo nepriklausančioms aplinkybėms ir šalims raštu išreiškus tam sutikimą, gali būti pratęstas ne ilgiau kaip 60 kalendorinių dienų.

2.5. Prekių pristatymo ir sumontavimo vieta – Sūrupio g. 5E, Milių k., LT-89237 Mažeikių r.

2.6. Pirkimui taikomi žaliesiems[footnoteRef:1] pirkimams numatyti aplinkos apsaugos reikalavimai, kurie nurodyti techninėje specifikacijoje. [1:  Pirkėjas, vykdydamas pirkimą, taiko žaliųjų pirkimų reikalavimus, nustatytus Lietuvos Respublikos Vyriausybės 2010 m. liepos 21 d. nutarime Nr. 1133 „Dėl Žaliųjų pirkimų tikslų nustatymo ir įgyvendinimo“, Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakyme Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo”.] 



3. [bookmark: _Toc190808960]TIEKĖJŲ KVALIFIKACIJOS REIKALAVIMAI

3.1 Tiekėjas, dalyvaujantis pirkime, turi atitikti šiuos minimalius kvalifikacijos reikalavimus:

3.1.1. Bendrieji tiekėjų kvalifikacijos reikalavimai

	Eil. Nr.
	Kvalifikacijos reikalavimai
	Kvalifikacijos reikalavimų reikšmė
	Kvalifikacijos reikalavimus įrodantys dokumentai

	3.1.1.1
	Tiekėjas nėra bankrutavęs, likviduojamas, su kreditoriais sudaręs taikos sutarties, sustabdęs ar apribojęs savo veiklos arba jo padėtis pagal šalies, kurioje jis registruotas, įstatymus nėra tokia pati ar panaši. Jam nėra iškelta restruktūrizavimo, bankroto byla arba nėra vykdomas bankroto procesas ne teismo tvarka, nėra siekiama priverstinio likvidavimo procedūros ar susitarimo su kreditoriais arba jam nėra vykdomos analogiškos procedūros pagal šalies, kurioje jis registruotas, įstatymus
	Tiekėjo, neatitinkančio šio reikalavimo, pasiūlymas atmetamas.
	Valstybės įmonės Registrų centro arba atitinkamos užsienio šalies institucijos išduotas dokumentas, patvirtinantis, kad tiekėjas nėra bankrutavęs, likviduojamas, jam nėra iškelta restruktūrizavimo, bankroto byla ar vykdomas bankroto procesas ne teismo tvarka, nėra siekiama priverstinio likvidavimo procedūros ar susitarimo su kreditoriais, arba išrašas iš teismo sprendimo, išduotas ne anksčiau kaip 90 dienų iki pasiūlymų pateikimo termino pabaigos. Jei dokumentas išduotas anksčiau, tačiau jo galiojimo terminas ilgesnis nei pasiūlymų pateikimo terminas, toks dokumentas yra priimtinas. Pateikiama tinkamai patvirtinta dokumento kopija* arba pateikiamas laisvos formos tiekėjo raštiškas patvirtinimas, kad jis atitinka šiame punkte nurodytą kvalifikacijos reikalavimą.
Kitos valstybės juridinis asmuo pateikia šalies, kurioje yra registruotas dalyvis, ar šalies, iš kurios jis atvyko, kompetentingos teismo ar viešojo administravimo institucijos išduotą pažymą. Nurodytas dokumentas turi būti išduotas ne anksčiau kaip 90 dienų iki pasiūlymų pateikimo termino pabaigos. Jei dokumentas išduotas anksčiau, tačiau jo galiojimo terminas ilgesnis nei pasiūlymų pateikimo terminas, toks dokumentas, jo galiojimo laikotarpiu yra priimtinas.


3.1.2. Ekonominės ir finansinės būklės, techninio ir profesinio pajėgumo reikalavimai

	Eil. 
Nr.
	Kvalifikacijos reikalavimai
	Kvalifikacijos reikalavimų reikšmė
	Kvalifikacijos reikalavimus įrodantys dokumentai

	3.1.2.1.
	Tiekėjo vidutinės metinės visos veiklos pajamos per paskutinius 3 finansinius metus, o jeigu tiekėjas įregistruotas ar veiklą pradėjo vėliau – nuo jo įregistravimo ar veiklos pradžios dienos, turi būti ne mažesnės kaip 2 000 000,00 €
	Tiekėjo, neatitinkančio šio reikalavimo, pasiūlymas atmetamas.
	Pateikiama atitinkamo laikotarpio ūkio subjekto finansinių ataskaitų rinkinys su auditoriaus išvada (tais atvejais, kai auditas atliktas) ar jo ištrauka, jeigu šalies, kurioje registruotas tiekėjas, įstatymuose reikalaujama skelbti metinį finansinių ataskaitų rinkinį. Jei finansinės ataskaitos dar nėra patvirtintos ir (ar) dar nepaskelbtos Juridinių asmenų registre, teikiamas ūkio subjekto vadovo ir ūkio subjekto vyriausiojo buhalterio (buhalterio) arba kito asmens, galinčio tvarkyti ūkio subjekto buhalterinę apskaitą pagal teisės aktus, pasirašytų finansinių ataskaitų rinkinys ar jo ištrauka arba pažyma apie gautas metines visos veiklos pajamas.



* Pastabos:  jeigu tiekėjas negali pateikti nurodytų dokumentų, nes atitinkamoje šalyje tokie dokumentai neišduodami arba toje šalyje išduodami dokumentai neapima visų keliamų klausimų – pateikiama priesaikos deklaracija arba oficiali tiekėjo deklaracija;

3.2. Dokumentų, patvirtinančių atitiktį nustatytiems kvalifikacijos reikalavimus, bus prašoma tik iš galimo laimėtojo. Tiekėjas pasiūlymo formoje patvirtina, kad jis atitinka nurodytus kvalifikacijos reikalavimus.

3.3. Tiekėjas gali remtis tik tokiais kitų ūkio subjektų (pvz. subtiekėjų) pajėgumais, siekdamas įrodyti savo atitikima kvalifikacijos reikalavimais, kuriais jis realiai galės disponuoti pirkimo sutarties vykdymo metu. Tiekėjas turi pareigą Pirkėjui pasiūlyme užtikrinti, kad per visą pirkimo sutarties vykdymo laikotarpį ūkio subjekto, kurio pajėgumais buvo pasiremta, ištekliai tiekėjui bus prieinami. Tikrindamas, ar tiekėjui bus prieinami kitų ūkio subjektų, kurių pajėgumais jis remiasi, kad atitiktų kvalifikacijos reikalavimus, turimi ištekliai, Pirkėjas iš tiekėjo priima bet kokias tai patvirtinančias priemones.

3.4. Jeigu tiekėjas negali pateikti nurodytų dokumentų, nes atitinkamoje šalyje tokie dokumentai neišduodami arba toje šalyje išduodami dokumentai neapima visų keliamų klausimų – pateikiama oficiali tiekėjo deklaracija arba lygiavertis dokumentas.

4. [bookmark: _Toc190808961]REIKALAVIMAI PASIŪLYMŲ PATEIKIMUI

4.1. Pateikdamas pasiūlymą Tiekėjas sutinka su šiomis konkurso sąlygomis ir patvirtina, kad jo pasiūlyme pateikta informacija yra teisinga ir apima viską, ko reikia tinkamam pirkimo sutarties įvykdymui.

4.2. Pasiūlymas turi būti pateiktas pasirašytas tiekėjo arba jo įgalioto asmens elektroniniu laišku adresu tomas@gerher.com iki 2025 m. liepos 18 dienos 12 val. 00 min. (Lietuvos Respublikos laiku). Tiekėjo prašymu Pirkėjas nedelsdamas pateikia patvirtinimą, kad Tiekėjo pasiūlymas yra gautas, ir nurodo gavimo dieną, valandą ir minutę. 

4.3. Pirkėjas neatsako už vėlavimus ar kitus nenumatytus atvejus, dėl kurių pasiūlymai nebuvo gauti ar gauti pavėluotai. Pavėluotai gauti pasiūlymai nevertinami.

4.4. Tiekėjo pasiūlymas pateikiamas lietuvių kalba. Kartu su pasiūlymu pateikiami kiti dokumentai  (pasiūlymo priedai) gali būti pateikiami lietuvių arba anglų kalba.

4.5. Tiekėjas kainos pasiūlymą privalo pateikti pagal konkurso sąlygų 2 priede pateiktą formą. Pasiūlymas teikiamas elektroniniame laiške.

4.6. Pasiūlymą sudaro tiekėjo pateiktų dokumentų visuma:
4.6.1.  užpildyta pasiūlymo forma, parengta pagal šių pirkimo konkurso sąlygų 2 priedą;
4.6.2.  jungtinės veiklos sutartis arba tinkamai patvirtinta jos kopija, jei bendrą pasiūlymą teikia ūkio subjektų grupė;
4.6.3.  kita konkurso sąlygose prašoma informacija ir (ar) dokumentai. 

4.7. Tiekėjas gali pateikti tik vieną pasiūlymą (jeigu pirkimas skaidomas į dalis – po vieną kiekvienai daliai) – individualiai arba kaip ūkio subjektų grupės narys. Jei Tiekėjas pateikia daugiau kaip vieną pasiūlymą arba ūkio subjektų grupės narys dalyvauja teikiant kelis pasiūlymus, visi tokie pasiūlymai bus atmesti.

4.8. Tiekėjams nėra leidžiama pateikti alternatyvių pasiūlymų. Tiekėjui pateikus alternatyvų pasiūlymą, jo pasiūlymas ir alternatyvus pasiūlymas (alternatyvūs pasiūlymai) bus atmesti.

4.9. Pasiūlymo kaina pateikiama eurais be PVM ir eurais su PVM. Į kainą turi būti įskaityti visi mokesčiai ir visos Tiekėjo išlaidos.

4.10. Pasiūlymo kaina vertinama eurais be PVM.

4.11. Pasiūlymas turi galioti ne trumpiau nei 90 dienų nuo pasiūlymo pateikimo dienos. Jeigu pasiūlyme nenurodytas jo galiojimo laikas, laikoma, kad pasiūlymas galioja tiek, kiek numatyta pirkimo dokumentuose.


5. KONKURSO SĄLYGŲ PAAIŠKINIMAS IR PATIKSLINIMAS

5.1. Pirkėjas atsako į kiekvieną Tiekėjo rašytinį prašymą paaiškinti ar patikslinti pirkimo sąlygas, jeigu prašymas gautas ne vėliau kaip prieš 3 darbo dienas iki pirkimo pasiūlymų pateikimo termino pabaigos. Į laiku gautą Tiekėjo prašymą paaiškinti konkurso sąlygas pirkėjas atsako ne vėliau kaip per 2 darbo dienas  nuo jo gavimo dienos ir ne vėliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasiūlymų pateikimo termino pabaigos.

5.2. Nesibaigus pasiūlymų pateikimo, bet ne vėliau kaip likus 2 darbo dienoms iki pasiūlymų pateikimo termino pabaigos, Pirkėjas turi teisę savo iniciatyva paaiškinti, patikslinti konkurso sąlygas.

5.3. Jei paskelbus kvietimą dalyvauti pirkime keičiama esminė pasiūlymams parengti būtina informacija, taip pat kai Tiekėjui (-ams) teikiami su pirkimu susiję paaiškinimai ir (ar) keičiami ir (ar) tikslinami kvalifikacijos reikalavimai, Pirkėjas interneto svetainėje https://esinvesticijos.lt paskelbia pakeistą kvietimą dalyvauti pirkime, iš naujo nustatydamas ne trumpesnį kaip 5 darbo dienų terminą pasiūlymams pateikti.


6. [bookmark: _Toc190808962]DERYBŲ REIKALAVIMAI

6.1. Šio Pirkimo metu gali būti vykdomos Derybos.

6.2. Derybos yra vykdomos su visais Tiekėjais, kurie atitinka nustatytus minimalius kvalifikacijos reikalavimus ir pasiūlymų pateikimo reikalavimus. Su kiekvienu Tiekėju susitinkama atskirai. Derybų metu visiems Tiekėjams pateikiama ta pati (vienoda) informacija. Derybų rezultatai įforminami protokolu, kuris rengiamas kiekvienam Tiekėjui atskirai.

6.3. Derybos gali būti vykdomos dėl visų perkamų darbų, prekių ar paslaugų charakteristikų, įskaitant kainą, kokybę, komercines sąlygas ir socialinius, aplinkosaugos ir inovacinius aspektus.

6.4. Nesiderama dėl minimalių reikalavimų, taikomų pirkimo objektui, Tiekėjų kvalifikacijai, Tiekėjų pasiūlymams, šių pasiūlymų vertinimo kriterijų ir pirkimo sutarties sąlygų, išskyrus sąlygų (nurodytų Konkurso sąlygų 2.4 p. ir 8 dalyje), nurodytų  pagerinimą Pirkėjo naudai.

6.5. Galutiniu pasiūlymu laikomas galutinių derybų rezultatas, užfiksuotas derybų protokole.

6.6. Jei Tiekėjas neatvyksta į derybas, jo galutiniu pasiūlymu laikomas jo pirminis pasiūlymas.

6.7. Tiekėjų galutiniai pasiūlymai vertinami pagal nurodytus vertinimo kriterijus.


7. [bookmark: _Toc190808963]PASIŪLYMŲ NAGRINĖJIMAS IR VERTINIMAS

7.1. Pirkėjas vertina ar Tiekėjų pasiūlymai (jei buvo vykdomos derybos – galutiniai pasiūlymai) atitinka konkurso sąlygose nustatytus reikalavimus. 

7.2. Jei Tiekėjas pateikė netikslius, neišsamius ar klaidingus dokumentus ar duomenis apie atitiktį konkurso sąlygose nustatytiems reikalavimams arba šių dokumentų ar duomenų trūksta, Pirkėjas gali prašyti Tiekėją šiuos dokumentus ar duomenis patikslinti, papildyti arba paaiškinti per jo nustatytą terminą, nekeičiant pasiūlymo esmės.

7.3. Pirkėjas turi teisę reikalauti, kad Tiekėjas pagrįstų pasiūlyme nurodytą kainą ar jos sudedamąsias dalis, jeigu jos atrodo neįprastai mažos, nurodydama konkrečius dokumentus ir duomenis, kuriuos Tiekėjas turi pateikti.

7.4. Konkurso sąlygų 7.5. p. nustatytais atvejais pasiūlymas atmetamas. Apie pasiūlymo atmetimą Tiekėjas informuojamas iki pirkimo sutarties sudarymo.

7.5. Pasiūlymas atmetamas, jeigu:
7.5.1. Tiekėjas pateikė daugiau nei vieną pasiūlymą (atmetami visi Tiekėjo pasiūlymai);
7.5.2. pasiūlymas (jei vykdomos derybos – galutinis pasiūlymas) neatitiko konkurso sąlygose nustatytų reikalavimų arba Tiekėjas, Pirkėjo prašymu, nekeisdamas pasiūlymo esmės, nepaaiškino arba nepatikslino savo pasiūlymo;
7.5.3. Tiekėjas per Pirkėjo nurodytą terminą neištaisė aritmetinių klaidų ir (ar) nepaaiškino pasiūlymo;
7.5.4. buvo pasiūlyta neįprastai maža kaina ir Tiekėjas, Pirkėjo prašymu, nepateikė raštiško kainos sudėtinių dalių pagrindimo arba kitaip nepagrindė neįprastai mažos kainos;
7.5.5. Tiekėjas pateikė melagingą informaciją, kurią Pirkėjas gali įrodyti bet kokiomis teisėtomis priemonėmis;
7.5.6. Tiekėjo, kurio pasiūlymas neatmestas dėl kitų priežasčių, buvo pasiūlyta per didelė, Pirkėjui nepriimtina pasiūlymo kaina.

7.6. Pirkėjo neatmesti pasiūlymai vertinami pagal mažiausios kainos kriterijų.

7.7. Kai kelių Tiekėjų pasiūlymų kaina yra vienoda, laimėtoju skelbiamas Tiekėjas, kurio pasiūlymas pateiktas anksčiausiai.

7.8. Pirkimo sutartis sudaroma raštu su laimėjusį pasiūlymą pateikusiu Tiekėju arba su vienintelį pasiūlymą pateikusiu tiekėju, kurio galutinis pasiūlymas atitinka Konkurso sąlygose nustatytus reikalavimus. Sudarant pirkimo sutartį negali būti keičiama laimėjusio tiekėjo galutinio pasiūlymo kaina ir sąlygos, taip pat kvietime dalyvauti pirkime nustatytos sąlygos, išskyrus atvejus, kai buvo vykdomos derybos ir derybomis buvo pagerintos sąlygos ir (ar) kaina.

7.9. Jeigu Tiekėjas, kurio pasiūlymas pripažintas laimėjusiu iki nurodyto laiko nesudaro pirkimo sutarties, Pirkėjas siūlo sudaryti pirkimo sutartį kitam Pirkime dalyvavusiam Tiekėjui, kurio pasiūlytą kaina yra mažiausia.

7.10. Pirkėjas, nedelsiant po pirkimo sutarties sudarymo, informuoja raštu visus pasiūlymus pateikusius Tiekėjus apie pirkimo sutarties sudarymą, nurodydamas Tiekėją su kuriuo sudaryta pirkimo sutartis, bei jo pasiūlytą kainą.


8. [bookmark: _Toc190808964]PIRKIMO SUTARTIES SĄLYGOS

1. 
1. 
1. 
1. 
1. 
4. Pirkimo sutartis pasirašoma su laimėjusį pasiūlymą pateikusiu tiekėju šiose konkurso sąlygose nustatytomis sąlygomis, vadovaujantis Taisyklėmis ir Civiliniu kodeksu.

4. Sudarant pirkimo sutartį, negali būti keičiama laimėjusio tiekėjo galutinio pasiūlymo kaina ir sąlygos, taip pat pirkėjo pirkimo pradžioje nustatytos pirkimo sąlygos, išskyrus šių sąlygų 6 ir 8 skyriuje nustatytais atvejais (jei taikoma).

4. Vykdant pirkimo sutartį, pirkimo sutarties sąlygos keičiamos nebus, jeigu:
2. Jos pakeičiamos numatant naujas sąlygas, kurios, jeigu būtų nustatytos pirkimo dokumentuose, būtų suteikusios galimybę dalyvauti pirkimo procedūrose kitiems, nei dalyvavo, tiekėjams;
2. Jos pakeičiamos numatant naujas sąlygas, dėl kurių, jeigu jos būtų nustatytos pirkimo dokumentuose, laimėjusiu pasiūlymu galėtų būti pripažintas kito, nei pasirinktas, tiekėjo pasiūlymas;
2. Dėl sutarties pakeitimo daugiau negu 50 procentų padidėja pirkimo sutarties apimtis;
2. Ekonominė sutarties pusiausvyra pasikeičia asmens, su kuriuo sudaryta sutartis, naudai taip, kaip nebuvo nustatyta pirminės sutarties sąlygose.

4. Pirkimo sutartis gali būti keičiama, kai pakeitimu iš esmės nepakeičiamas pirkimo sutarties pobūdis ir bendra atskirų pakeitimų pagal šį punktą vertė neviršija 10 procentų pradinės pirkimo sutarties vertės prekių ar paslaugų pirkimo atveju ir 15 procentų – darbų pirkimo atveju ir pakeitimu iš esmės nepakeičiamas pirkimo sutarties pobūdis. Kiti Pirkimo sutarties pakeitimai gali būti atliekami tik Taisyklėse nurodytais atvejais.

4. Pirkimo sutartis įsigalioja  nuo jos pasirašymo dienos ir galioja kol Šalys sutaria ją nutraukti pirkimo sutartyje nustatytais atvejais arba kol sutarties galiojimas pasibaigia (visiškai įvykdomi įsipareigojimai), kitais Lietuvos Respublikos teisės aktuose nustatytais atvejais.

4. Pirkimo sutartyje numatomos prekės priėmimas-perdavimas vykdomas pagal tiekėjo įrangos priėmimo – perdavimo pirkėjui aktą (aktus), kuriuos rengia tiekėjas ir pasirašo tiekėjas bei pirkėjas.

4. Prekė turi būti pristatyta, sumontuota ir paleista iki 2025 m. gruodžio 31 d. Esant nenumatytoms aplinkybėms, nepriklausančioms nuo tiekėjo veiksmų, įvardintas terminas gali būti pratęstas šalių susitarimu, bet ne ilgiau kaip 60 kalendorinių dienų.

4. Apmokėjimo sąlygos:
0. Avansinis mokėjimas – ne daugiau kaip 50 proc. sutarties vertės sumokama per 20 darbo dienų nuo sutarties pasirašymo dienos;
0. Tarpinis mokėjimas – ne daugiau kaip 40 proc. sutarties vertės sumokama per 20 darbo dienų po dienų po raštiško Tiekėjo pranešimo, prieš atrovimą, pagal pateiktą išankstinę sąskaitą; 
0. Galutinis mokėjimas – ne mažiau kaip 10 proc. per 20 darbo dienų nuo įrangos sumontavimo, paleidimo bei priėmimo - perdavimo akto pasirašymo ir PVM sąskaitos faktūros išrašymo dienos.

4. Tiekėjui laiku ir (arba) tinkamai neįvykdžius sutarties be pagrįstų ir nuo Tiekėjo nepriklausančių aplinkybių, Pirkėjas skaičiuoja 0,02 proc. dydžio delspinigius nuo neįvykdytos pirkimo sutarties vertės tol, kol bus įvykdyti visi įsipareigojimai, tačiau neviršijant 5 proc. pirkimo sutarties vertės.

4. Be pateisinamų priežasčių per Sutartyje nustatytą terminą Pirkėjui nesumokėjus už tinkamai atliktą ir priimtą Pirkimo objektą, Tiekėjas gali pareikalauti mokėti 0,02 proc. dydžio delspinigius nuo vėluojamos sumokėti sumos už kiekvieną uždelstą dieną, kol bus įvykdyti visi įsipareigojimai, tačiau neviršijant 5 proc. pirkimo sutarties vertės.


9. [bookmark: _Toc190808965]PRIEDAI

1 priedas – Techninė specifikacija; 
UAB „Gerher“
Juridinio asmens kodas 30279629
PVM mokėtojo kodas LT100007066216
    Sūrupio g. 5E, Milių k., LT-89237 Mažeikių r.
Tel. +370 612 92882,  el. p. tomas@gerher.com


2 priedas – Pasiūlymo forma;


Konkurso sąlygų 1 priedas

[image: Prisitaikymas prie "Brexit'o" | 2014-2020 Europos Sąjungos fondų  investicijos Lietuvoje]

DURŲ GAMYBOS LINIJOS
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

1. Jei techninėje specifikacijoje, apibūdinant pirkimo objektą, nurodytas konkretus modelis ar šaltinis, konkretus procesas ar prekės ženklas, patentas, tipai, konkreti kilmė, gamyba ar standartas, laikytina, kad priimtini ir savo savybėmis lygiaverčiai objektai. Prekėms apibūdinti naudojami terminai ir įvardintos technologijos turi būti suprantamos kaip analogiškos arba lygiavertės. 

2. Visos siūlomos prekės turi būti naujos ir nenaudotos, atitinkančios ES ir LR teisės aktų reikalavimus.

3. Į pasiūlymo kainą turi būti įskaičiuotos visos išlaidos susijusios su mokesčiais, įrenginio transportavimu, sumontavimu, apmokymų naudotis įranga organizavimu.

4. Po tiekėjo organizuojamų apmokymų naudotis durų gamybos linija darbuotojai turės gebėti:
4.1. Laikytis bendrųjų ir specifinių įrangos saugos reikalavimų, naudotis saugos įtaisais;
4.1. Atlikti įrangos periodinę techninę priežiūrą;
4.2. Parinkti, pakeisti ir priskirti įrankius (jei tokie yra);
4.3. Išmanyti įrangos veikimo principus, konstrukcinius ypatumus, pagrindines įrangos dalis bei mazgus;
4.4. Gebėti naudotis įrangos valdymo pultu;
4.5. Paruošti įrangą darbui;
4.6. Spręsti su įranga iškilusias kliūtis bei tinkamai reaguoti į galimus klaidų pranešimus;
4.7. Naudotis įrangos programine įranga (jei tokia yra).

5. Garantinio aptarnavimo laikotarpis turi būti ne trumpesnis kaip 12 mėn. Techninis aptarnavimas garantiniu laikotarpiu atliekamas:
5.1. Darbo dienomis ne vėliau kaip per 36 val. nuo įrangos gedimo tiekėjo atstovas atvyksta arba prisijungia nuotoliniu būdu, kad nustatytų įrangos gedimą.
5.2. Atsarginių dalių užsakymas, pristatymas ir technikos atvykimas negali užtrukti ilgiau kaip 360 val. arba 15 darbo dienų.

Tiekėjas pateikia laisvos formos deklaraciją, kad įsipareigoja laikytis techninio aptarnavimo garantiniu laikotarpiu terminų.


6. Perkamą Durų gamybos liniją sudaro:
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
7.1. Medienos lukšto vieno peilio giljotina.
7.2. Medienos lukšto suklijavimo staklės.
7.3. Obliavimo – lyginimo staklės.
7.4. Reismusinės – lyginimo staklės.
7.5. Vertikalios frezavimo staklės su pastūma.
7.6. Vertikalios frezavimo staklės su keičiamu velenu.
7.7. Diskinės pjovimo staklės.
7.8. Vakuuminis presas.
7.9. Klijų tepimo – faneravimo – presavimo linija.
7.10. 5-ių ašių programuojamas apdirbimo centras (CNC).
7.11. Rėmų surinkimo presas.
7.12. Šlifavimo staklės.
7.13. Dažymo kameros su oro paruošimo mazgu ir džiovinimo kamera.
7.14. Programuojamas apdirbimo centras su kantavimo funkcija (CNC).
7.15. Programuojamas pjovimo centras.
7.16. Daugiapjūklės pjovimo staklės.
7.17. Skersinio pjovimo staklės.
7.18. Skydų klijavimo presas (karuselė).
7.19. Keturpusės frezavimo staklės.

7. Žemiau pateikiama perkamos durų gamybos linijos techninė specifikacija.

	Nr.
	Funkciniai ir techniniai rodikliai
	Minimalios rodiklių reikšmės

	1.
	Medienos lukšto vieno peilio giljotina

	1.1.
	Darbinis plotis
	Ne mažiau kaip 3050 mm

	1.2.
	Maksimalus darbinis aukštis
	Ne mažiau kaip 40 mm

	1.3.
	Hidraulinis ruošinių prispaudimas
	Būtina

	1.4.
	Instaliuota galia
	Ne mažiau kaip 4kW

	1.5.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	1.6.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	1.7.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	1.8.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	1.9.
	CE ženklinimas
	Būtina

	2.
	Medienos lukšto suklijavimo staklės

	2.1
	Minimalus klijuojamo medienos lukšto storis
	Ne daugiau kaip 0,5 mm

	2.2.
	Maksimalus klijuojamo medienos lukšto storis
	Ne mažiau kaip 1,5 mm

	2.3.
	Minimalus medienos lukšto juostos plotis  
	Ne daugiau kaip 46 mm

	2.4.
	Minimalus medienos lukšto ilgis
	Ne daugiau kaip 360 mm

	2.5.
	Reguliuojamas darbinis greitis 
	Būtina

	2.6.
	Maksimalus darbinis greitis
	Ne mažiau kaip 28 m/min

	2.7.
	Klijų šildymo zonos ilgis
	Ne mažiau kaip 950 mm

	2.8.
	Klijavimo tipas „kantas į kantą“
	Būtina

	2.9.
	Automatinis transporterio tepimas
	Būtina

	2.10.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	2.11.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	2.12.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	2.13.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	2.14.
	CE ženklinimas
	Būtina

	3.
	Obliavimo – lyginimo staklės 

	3.1.
	Maksimalus obliavimo - lyginimo plotis
	Ne mažiau kaip 520 mm

	3.2.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3000 mm

	3.3.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 4 kW

	3.4.
	Dulkių nutraukimo gaubtas
	Būtina

	3.5.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina

	3.6.
	Spiralinis obliavimo velenas su keičiamas peiliukais
	Būtina

	3.7.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	3.8.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	3.9.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	3.10.
	Garantija
	12 mėn.

	3.11.
	CE ženklinimas
	Būtina

	4.
	Reismusavimo – lyginimo staklės

	4.1.
	Maksimalus reismusavimo aukštis 
	Ne mažiau kaip 245 mm

	4.2.
	Maksimalus obliavimo - reismusavimo plotis
	Ne mažiau kaip 520 mm

	4.3.
	Maksimalus padavimo greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/min

	4.4.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 5 kW

	4.5.
	Elektroninis reismusavimo stalo pakėlimas
	Būtina

	4.6.
	Dulkių nutraukimo gaubtas
	Būtina

	4.7.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina

	4.8.
	Spiralinis obliavimo velenas su keičiamas peiliukais
	Būtina

	4.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	4.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	4.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	4.12.
	Garantija
	12 mėn.

	4.13.
	CE ženklinimas
	Būtina

	5.
	Vertikalios frezavimo staklės su pastūma

	5.1.
	Frezavimo padėtis
	Vertikali

	5.2.
	Frezavimo kampo reguliavimas nuo -5°iki 45
	Būtina

	5.3.
	Minimalios apsukos
	Ne daugiau kaip 1600 aps/ min.

	5.4.
	Maksimalios apsukos
	Ne mažiau kaip 9000 aps/ min.

	5.5.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 7 kW

	5.6.
	Maksimalus variklio veleno naudingas aukštis
	Ne mažiau 170 mm

	5.7.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina

	5.8.
	Elektroninis variklio aukščio reguliavimas
	Būtina

	5.9.
	Elektroninis variklio kampo reguliavimas
	Būtina

	5.10.
	Elektroninis šoninės liniuotės padėties reguliavimas
	Būtina

	5.11.
	Motorizuota pavara ruošinių tiekimui
	Būtina

	5.12.
	Maksimalus motorizuotos pavaros greitis
	Ne mažiau kaip 17 m/min

	5.13.
	Apdirbimo programų išsaugojimas staklių atmintyje
	Būtina

	5.14.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	5.15.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	5.16.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	5.17.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	5.18.
	CE ženklinimas
	Būtina

	6.
	Vertikalios frezavimo staklės su keičiamu velenu

	6.1.
	Frezavimo padėtis
	Vertikali

	6.2.
	Frezavimo kampo reguliavimas nuo -45°iki 45
	Būtina

	6.3.
	Minimalios apsukos
	Ne daugiau kaip 1600 aps/ min.

	6.4.
	Maksimalios apsukos
	Ne mažiau kaip 9000 aps/ min.

	6.5.
	Variklio galia
	Ne mažiau kaip 5 kW

	6.6.
	Maksimalus variklio veleno naudingas aukštis
	Ne mažiau kaip 170 mm

	6.7.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina

	6.8.
	Elektroninis variklio aukščio reguliavimas
	Būtina

	6.9.
	Elektroninis variklio kampo reguliavimas
	Būtina

	6.10.
	Elektroninis šoninės liniuotės padėties reguliavimas
	Būtina

	6.11.
	MK5 tipo keičiamas velenas
	Būtina

	6.12.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 2400 mm

	6.13.
	Apdirbimo programų išsaugojimas staklių atmintyje
	Būtina

	6.14.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	6.15.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	6.16.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	6.17.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	6.18.
	CE ženklinimas
	Būtina

	7.
	Diskinės pjovimo staklės

	7.1.
	Pjovimo stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3150 mm

	7.2.
	Maksimalus pjaunamas aukštis
	Ne mažiau kaip 115 mm

	7.3.
	Maksimalus diskinio pjūklo diametras
	Ne mažiau kaip 340 mm

	7.4.
	Dešininės išlyginimo atramos eiga
	Ne mažiau kaip 1250 mm

	7.5.
	Maksimalios apsukos
	Ne mažiau kaip 4500 aps/ min.

	7.6.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 4 kW

	7.7.
	Skersavimo liniuotės greitas fiksavimas ties 10/15/22,5/30 ir 45 laipsniais
	Būtina

	7.8.
	Variklio terminės apkrovos saugiklis 
	Būtina

	7.9.
	Elektroninis variklio aukščio reguliavimas
	Būtina

	7.10.
	Elektroninis variklio kampo reguliavimas
	Būtina

	7.11.
	Elektroninis šoninės liniuotės padėties reguliavimas
	Būtina

	7.12.
	Pneumatinis ruošinio prispaudėjas per pjaunamą ilgį
	Būtina

	7.13.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	7.14.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	7.15.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	7.16.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	7.17.
	CE ženklinimas
	Būtina

	8.
	Vakuuminis presas

	8.1.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3000 mm

	8.2.
	Darbinio stalo plotis
	Ne mažiau kaip 1300 mm

	8.3.
	Šildymo galia
	Ne mažiau kaip 4 kW

	8.4.
	Vakuuminės pompos našumas
	Ne mažiau kaip 25 m3/h

	8.5.
	Membranos maksimalus išsitempimo laipsnis
	Ne mažiau kaip 650 %

	8.6.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	8.7.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	8.8.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	8.9.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	8.10.
	CE ženklinimas
	Būtina

	9.
	Klijų tepimo – faneravimo – presavimo linija

	9.1.
	Pakėlimo liftas ruošinių tiekimui į liniją
	Būtina

	9.2.
	Pakėlimo lifto plotis
	Ne mažiau kaip 1300 mm 

	9.3.
	Pakėlimo lifto ilgis
	Ne mažiau kaip 2500 mm

	9.4.
	Pakėlimo lifto keliamoji galia
	Ne mažiau kaip 3 t

	9.5.
	Automatinis lifto aukščio padėties nustatymas
	Būtina

	9.6.
	Ruošinių dulkių nuvalymo mazgas
	Būtina

	9.7.
	Maksimalus ruošinių dulkių nuvalymo mazgo darbinis plotis
	Ne mažiau kaip 1250 m

	9.8.
	Maksimalus ruošinių dulkių nuvalymo mazgo darbinis aukštis
	Ne mažiau kaip 70 mm

	9.9.
	Ruošinių dulkių nuvalymo mazgo šepečių kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	9.10.
	Ruošinių dulkių nuvalymo mazgo greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/ min.

	9.11.
	Klijų užnešimo mazgas
	Būtina

	9.12.
	Maksimalus klijų užnešimo mazgo darbinis plotis
	Ne mažiau kaip 1250 mm

	9.13.
	Klijų užnešimo mazgo velenų kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	9.14.
	Klijų užnešimo mazgo greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/ min.

	9.15.
	Automatinis klijų mazgo ritinėlių valymas
	Būtina

	9.16.
	Maksimalus klijų užnešimo mazgo darbinis aukštis
	Ne mažiau kaip 70 mm

	9.17.
	Klijų užnešimo mazgo ritinėlio diametras
	Ne mažiau kaip 190 mm

	9.18.
	Diskinis ruošinių su klijais transportavimo konvejeris
	Būtina

	9.19.
	Diskinio ruošinių su klijais transportavimo konvejerio dydis
	Ne mažiau kaip 1300x3000 mm

	9.20.
	Diskinio ruošinių su klijais transportavimo konvejerio greitis
	Ne mažiau kaip 16 m/ min.

	9.21.
	Dekorų uždėjimo zona su ritininiu konvejeriu
	Būtina

	9.22.
	Dekorų uždėjimo zonos su ritininiu konvejeriu dydis
	Ne mažiau kaip 1300x3000 mm

	9.23.
	Praeinamo tipo hidraulinis presas
	Būtina

	9.24.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso dydis
	Ne mažiau kaip 1300x3000 mm

	9.25.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso spaudimo galia
	Ne mažiau kaip 95T

	9.26.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso cilindrų kiekis
	Ne mažiau kaip 8 vnt.

	9.27.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso presavimo plokščių tipas
	Vientisos

	9.28.
	Praeinamo tipo hidraulinio preso presavimo plokščių susispaudimo greitis
	Ne mažiau kaip 2,5cm/s

	9.29.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	9.30.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	9.31.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	9.32.
	Garantija
	12 mėn.

	9.33.
	CE ženklinimas
	Būtina

	10.
	5-ių ašių programuojamas apdirbimo centras (CNC)

	10.1.
	Darbinio stalo ilgis  X
	Ne mažiau kaip 5500 mm

	10.2.
	Darbinio stalo plotis  Y
	Ne mažiau kaip 1500 mm

	10.3.
	Maks. apdirbamos detalės aukštis naudojant vakuuminius padelius
	Ne mažiau kaip 240 mm

	10.4.
	Oro kondicionavimo įrenginys elektros spintai
	Būtina

	10.5.
	Mobilus staklių valdymo terminalas 
	Būtina

	10.6.
	Saugumo įranga turi būti su spaudimui jautriu „bamperiu“.
	Būtina

	10.7.
	Skersinės konsolės
	Ne mažiau kaip 8 vnt.

	10.8.
	Nuolatinis skersinių konsolių ir vakuuminių padukų padėties stebėjimas perstatymo metu X ir Y ašyje.
	Būtina

	10.9.
	Bėgeliai detalių palaikymui, skirti sunkių ar ilgų detalių lengvesniam uždėjimui
	Ne mažiau kaip 4 vnt., ne mažiau kaip 75kg keliamosios galios kiekvienam

	10.10.
	Plokštės pozicionavimo atramos/stabdžiai
	Būtina

	10.11.
	Pozicionavimo atramų nulinės padėties davikliai
	Būtina

	10.12.
	Galimybė dirbti švytuokliniu principu kairė-dešinė.
	Būtina

	10.13.
	Vakuuminio siurblio našumas
	Ne mažiau kaip 250 m3/h

	10.14.
	Vakuuminiai padeliai, prijungiami be žarnų
	Ne mažiau kaip 20 vnt.

	10.15.
	Apdirbimo centro vektorinis greitis
	Ne mažiau kaip 61 m/min

	10.16.
	Drožlių, atraižų transportavimo konvejeris
	Būtina

	10.17.
	Pagrindinis sūklys (špindelis): 5-kių ašių, aušinamas skysčiu. 
	Būtina

	10.18.
	Pagrindinio sūklio (špindelio) galia
	Ne mažiau  kaip 13 kW      

	10.19.
	C – ašis 
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°

	10.20.
	B arba A ašis
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°

	10.21.
	Gręžimo blokas 
	Būtina. Ne mažiau kaip 10 vnt. vertikalių, ne mažiau kaip 6 vnt. horizontalių gręžimo sūklių (špindelių), ir ne mažiau kaip 1 vnt. pjovimo pjūklelis X ašyje.

	10.22.
	Flanšas agregatų naudojimui ant 5-ašių sūklio (špindelio)
	Būtina

	10.23.
	Nuotolinio valdymo pultas su kabeliu
	Būtina

	10.24.
	Automatinis įrankių keitiklis staklių gale 
	Būtina, ne mažiau kaip 10 vietų

	10.25.
	Automatinis įrankių keitiklis judantis X ašimi
	Būtina, ne mažiau kaip 13 vietų

	10.26.
	Teleservisas
	Būtina

	10.27.
	Progaminė iranga su optimizavimo, kreivalijinio apdirbimo funkcijomis
	Būtina

	10.28.
	Susidūrimų simuliacijos funkcija programinėje įrangoje
	Būtina

	10.29.
	Programinė įranga, leidžianti importuoti brėžinius iš kitos programinės įrangos su plėtiniais: *SLDPRT, *STP, *STL, *DWG.
	Būtina

	10.30.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	10.31.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	10.32.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	10.33.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	10.34.
	CE ženklinimas
	Būtina

	11.
	Rėmų surinkimo presas

	11.1.
	Darbinio stalo ilgis
	Ne mažiau kaip 3100 mm

	11.2.
	Darbinio stalo plotis
	Ne mažiau kaip 2000 mm

	11.3.
	Skersiniai su atramomis ir hidrauliniais cilindrais
	Ne mažiau kaip 3 vnt.

	11.4.
	Hidraulinio siurblio galia
	Ne mažiau kaip 0,75 kW

	11.5.
	Ruošinių plokštuminis išlygintojas
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	11.6.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	11.7.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	11.8.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	11.9.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	11.10.
	CE ženklinimas
	Būtina

	12.
	Šlifavimo staklės

	12.1.
	Darbinių mazgų skaičius
	Ne mažiau kaip 3 vnt.

	12.2.
	Darbinio stalo plotis
	Ne mažiau kaip 1300 mm

	12.3.
	Pirmasis darbinis mazgas: skersinis su segmentiniais padeliais ir „Chevron“ arba lygiaverčiu diržu
	Būtina

	12.4.
	Segmentinio padelio plotis
	Ne mažiau kaip 30 mm

	12.5.
	Inverteris pirmojo mazgo greičio reguliavimui
	Būtina

	12.6.
	Antras darbinis mazgas: kombinuotas:kalibravimo velenas + segmentinių padelių padas
	Būtina

	12.7.
	Antrojo darbinio mazgo kalibravimo veleno diamertas
	Ne mažiau Ø185 mm

	12.8.
	Inverteris antrojo mazgo greičio reguliavimui
	Būtina

	12.9.
	Antrojo mazgo šlifavimo juostos ilgis 
	Ne mažiau kaip 2620 mm

	12.10.
	Osciliacinis šlifavimo juostos valymo mazgas antrajam mazgui
	Būtina

	12.11.
	Trečiasis darbinis mazgas: Segmentinių padelių padas su „Chevron“ arba lygiaverčiu diržu
	Būtina

	12.12.
	Inverteris trečiojo mazgo greičio reguliavimui
	Būtina

	12.13.
	Trečiojo mazgo šlifavimo juostos ilgis 
	Ne mažiau kaip 2620 mm

	12.14.
	Osciliacinis šlifavimo juostos valymo mazgas tračiajam mazgui
	Būtina

	12.15.
	“Scotch brite” arba lygiavertis ritinėlis-šepetys medžio porų atidarymui
	Būtina

	12.16.
	“Scotch brite” arba lygiavertis ritinėlio-šepečio diametras
	Ne mažiau  kaip Ø200 mm

	12.17.
	Detalės kampų prašveitimo išsaugojimo sistema 
	Būtina

	12.18.
	Vakuuminis tiekimo konvejeris
	Būtina

	12.19.
	Lietimui jautrus valdymo ekranas
	Būtina

	12.20.
	Darbinių programų išsaugojimo funkcija
	Būtina

	12.21.
	Segmentinių padelių veikimo reguliavimas X ašyje
	Būtina

	12.22.
	Segmentinių padelių veikimo reguliavimas Y ašyje
	Būtina

	12.23.
	Diskiniai stabdžiai avariniam variklių stabdymui
	Būtina

	12.24.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	12.25.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	12.26.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	12.27.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	12.28.
	CE ženklinimas
	Būtina

	13.
	Dažymo kamera su oro paruošimo mazgu ir džiovinimo kamera

	13.1.
	Apšiltinta dažymo kamera su paruošto oro padavimu
	Ne mažiau kaip 1vnt.

	13.2.
	Neapšiltinta dažymo kamera gruntavimui
	Ne mažiau kaip 1vnt.

	13.3.
	Dažymo kameros gylis
	Ne mažiau kaip 4500 mm

	13.4.
	Dažymo kameros plotis
	Ne mažiau kaip 4500 mm

	13.5.
	Džiovinimo kameros gylis
	Ne mažiau kaip 6300 mm

	13.6.
	Džiovinimo kameros plotis
	Ne mažiau kaip 6700 mm

	13.7.
	Tiekiamo oro kiekis visai sistemai
	Ne mažiau kaip 26 000 m3/h

	13.8.
	Dvigubų slankiojančių durų kiekis
	Ne mažiau kaip 3 vnt.

	13.9.
	Dvigubų atveriamų durų su antipanikine rankena kiekis 
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	13.10.
	Elektros sistemos atsparumo klasė
	Ne žemesnė kaip IP55

	13.11.
	Lubų šviestuvai ATEX II3GD – LED arba lygiaverčiai
	Būtina

	13.12.
	Sienų konstrukcija dažymo ir džiovinimo kameroms iš metalinio karkaso ir segmentinių apšiltintų skydų 
	Būtina

	13.13.
	Sienų konstrukcija gruntavimo kamerai iš metalinio karkaso ir metalinių lakštų
	Būtina

	13.14.
	Filtro užsikišimo daviklis
	Būtina

	13.15.
	Tiekiamo oro filtravimo klasė G4
	Būtina

	13.16
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	13.17.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	13.18.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	13.19.
	Garantija
	12 mėn.

	13.20.
	CE ženklinimas
	Būtina

	14.
	Programuojamas apdirbimo centras su kantavimo funkcija (CNC)

	14.1.
	Darbinio stalo ilgis  X
	Ne mažiau kaip 4100 mm

	14.2.
	Darbinio stalo plotis  Y
	Ne mažiau kaip 1800 mm

	14.3.
	Maks. apdirbamos detalės aukštis naudojant vakuuminius padelius
	Ne mažiau kaip 240 mm

	14.4.
	Apdirbimo centro vektorinis greitis
	Ne mažiau kaip 61 m/min

	14.5.
	Oro kondicionavimo įrenginys elektros spintai
	Būtina

	14.6.
	Saugumo įranga turi būti su spaudimui jautriu „bamperiu“.
	Būtina

	14.7.
	Nenutrūkstamos galios šaltinis (UPS)
	Būtina

	14.8.
	Skersinės konsolės
	Ne mažiau kaip 6 vnt.

	14.9.
	Nuolatinis skersinių konsolių ir vakuuminių padukų padėties stebėjimas perstatymo metu X ir Y ašyje.
	Būtina

	14.10.
	Vakuumo lygio valdymas skirtingų darbinių fazių metu. Žemas vakuumo lygis ruošinių užkrovimo metus. Aukštas vakuumo lygis ruošinių apdirbimo metu.
	Būtina

	14.11.
	Plokštės pozicionavimo atramos/stabdžiai
	Būtina

	14.12.
	Pozicionavimo atramų nulinės padėties davikliai
	Būtina

	14.13.
	Bėgeliai detalių palaikymui, skirti sunkių ar ilgų detalių lengvesniam uždėjimui
	Ne mažiau kaip 4 vnt., ne mažiau kaip 75kg keliamosios galios kiekvienam

	14.14.
	Vakuuminio siurblio našumas
	Ne mažiau kaip 250 m3/h

	14.15.
	Vakuuminiai padeliai, prijungiami be žarnų
	Ne mažiau kaip 20 vnt.

	14.16.
	Drožlių, atraižų transportavimo konvejeris
	Būtina

	14.17.
	Pagrindinis sūklys (špindelis): 5-ių ašių, aušinamas skysčiu. 
	Būtina

	14.18.
	Pagrindinio sūklio (špindelio) galia
	Ne mažiau kaip 13 kW      

	14.19.
	C – ašis 
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°

	14.20.
	B arba A ašis
	Būtina.  Posūkio kampas ne mažiau kaip +/- 365°

	14.21.
	Flanšas agregatų naudojimui ant 5-ašių veleno(špindelio)
	Būtina

	14.22.
	Gręžimo blokas 
	Būtina. 
Ne mažiau kaip kaip 10 vnt. vertikalių, ne mažiau kaip 6 vnt. horizontalių gręžimo sūklių (špindelių), ir ne mažiau kaip 1 vnt.  pjovimo pjūklelis X ašyje.

	14.23.
	Automatinis įrankių keitiklis judantis Y ašyje 
	Būtina, ne mažiau kaip 6 vietų.

	14.24.
	Automatinis įrankių keitiklis staklių gale 
	Būtina, ne mažiau kaip 10 vietų.

	14.25.
	Klijų užnešimo eiliškumas: pirma ant ruošinio
	Būtina

	14.26.
	Naudojamų klijų-lydalų tipas PUR ir EVA arba lygiavertis
	Būtina

	14.27.
	Kantavimo agregatų automatinė valymo stotelė
	Būtina

	14.28.
	Kanto galų nufrezavimo agregatas
	Ne mažiau kaip 1 vnt.

	14.29.
	Kanto išilginio frezavimo, kanto drožtuko ir klijų drožtuko kombinuotas agregatas
	Ne mažiau kaip 1 vnt.

	14.30.
	Nuotolinio valdymo pultas su kabeliu
	Būtina

	14.31.
	Teleservisas
	Būtina

	14.32.
	Progaminė iranga su optimizavimo, kreivalijinio apdirbimo funkcijomis
	Būtina

	14.33.
	Susidūrimų simuliacijos funkcija programinėje įrangoje
	Būtina

	14.34.
	Programinė įranga, leidžianti importuoti brėžinius iš kitos programinės įrangos su plėtiniais: *SLDPRT, *STP, *STL, *DWG.
	Būtina

	14.35.
	Ofiso programinė įranga
	Būtina

	14.36.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	14.37.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	14.38.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	14.39.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	14.40.
	CE ženklinimas
	Būtina

	15.
	Programuojamas pjovimo centras (CNC)

	15.1.
	Diskinio pjūklo projekcija
	Ne mažiau kaip 70 mm

	15.2.
	Pjovimo linijos plotis
	Ne mažiau kaip 3 600 mm

	15.3.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 7 kW

	15.4.
	Griebtuvų kiekis
	Ne mažiau kaip 8 vnt.

	15.5.
	Automatinio užkrovimo liftas
	Būtina

	15.6.
	Padėklinės plokštės atpažinimo funkcija užkrovimo lifte
	Būtina

	15.7.
	Griovelių pjovimo funkcija (naudojant pagrindinį pjūklą)
	Būtina

	15.8.
	Papildoma pjovimo paleidimo juosta-trosas montuojamas po pjovimo stalu
	Būtina

	15.9.
	Pjovimo stalų kiekis
	Ne mažiau kaip 3 vnt.

	15.10.
	Antro pjovimo stalo perstūmimo išilgai pjovimo linijai galimybė
	Būtina

	15.11.
	Pjovimo kortų optimizavimo programa
	Būtina

	15.12.
	Beįrankinis diskinio pjūklo ir priešpjūklio keitimas
	Būtina

	15.13.
	Šoninio ruošinių išlygintojo konstrukcija montuojamas ant pjūklo mazgo
	Būtina

	15.14.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	15.15.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	15.16.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	15.17.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	15.18.
	CE ženklinimas
	Būtina

	16.
	Daugiapjūklės pjovimo staklės

	16.1.
	Diskinio pjūklo diametras
	Ne mažiau kaip 320 mm

	16.2.
	Minimalus tarpas tarp pjovimo diskų
	Ne mažiau kaip 30 mm

	16.3.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio storis
	Ne mažiau kaip 100 mm

	16.4.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio plotis
	Ne mažiau kaip 650 mm

	16.5.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 15 kW

	16.6.
	Motorizuotų ritinėlių kiekis
	Ne mažiau kaip 5 vnt.

	16.7.
	Įleidimo stalas su gravitaciniais ritinėliais
	Būtina

	16.8.
	Išleidimo stalas su gravitaciniais ritinėliais
	Būtina

	16.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	16.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	16.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	16.12.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	16.13.
	CE ženklinimas
	Būtina

	17.
	Skersinio pjovimo staklės

	17.1.
	Diskinio pjūklo diametras
	Ne mažiau kaip 400 mm

	17.2.
	Maksimalios diskinio pjūklo apsukos
	Ne mažiau kaip 2600 aps./min

	17.3.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio storis, kai plotis 220mm.
	Ne mažiau kaip 80 mm

	17.4.
	Maksimalus pjaunamo ruošinio plotis, kai storis 50mm.
	Ne mažiau kaip 250 mm

	17.5.
	Pagrindinio variklio galia
	Ne mažiau kaip 3 kW

	17.6.
	Įleidimo stalo su gravitaciniais ritinėliais ilgis
	Ne mažiau kaip 4 m

	17.7.
	Išleidimo stalo su gravitaciniais ritinėliais ilgis
	Ne mažiau kaip 4 m

	17.8.
	Reguliuojama pjaunamo ruošinio ilgio atrama - stopas
	Būtina

	17.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	17.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	17.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	17.12.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	17.13.
	CE ženklinimas
	Būtina

	18.
	Skydų klijavimo presas (karuselė)

	18.1.
	Maksimalus ruošinio ilgis
	Ne mažiau kaip 3000 mm

	18.2.
	Maksimalus ruošinio plotis
	Ne mažiau kaip 1250 mm

	18.3.
	Presavimo pozicijų kiekis
	Ne mažiau kaip 6 vnt.

	18.4.
	Suspaudimų cilindrų kiekis presavimo pozicijoje
	Ne mažiau kaip 8 vnt.

	18.5.
	Hidrauliniai presavimo cilindrai
	Būtina

	18.6.
	Maksimalus presavimo slėgis
	Ne mažiau kaip 120 bar

	18.7.
	Pneumatinė skydų lyginimo/tiesinimo atrama
	Būtina

	18.8.
	Skydų iki 25 mm rankinės lyginimo atramos
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	18.9.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	18.10.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	18.11.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	18.12.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	18.13.
	CE ženklinimas
	Būtina

	19.
	Keturpusės frezavimo staklės

	19.1.
	Bendras frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 6 vnt.

	19.2.
	Apatinių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	19.3.
	Viršutinių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 2 vnt.

	19.4.
	Kairinių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 1 vnt.

	19.5.
	Dešininių frezavimo mazgų kiekis
	Ne mažiau kaip 1 vnt.

	19.6.
	Minimalus apdirbamo ruošinio plotis
	Ne daugiau kaip 30 mm

	19.7.
	Maksimalus apdirbamo ruošinio plotis
	Ne mažiau kaip 250 mm

	19.8.
	Minimalus apdirbamo ruošinio aukštis
	Ne daugiau kaip 9 mm

	19.9.
	Maksimalus apdirbamo ruošinio aukštis
	Ne mažiau kaip 175 mm

	19.10.
	Trumpiausiais apdirbamas ruošinys
	Ne daugiau kaip 550 mm

	19.11.
	Tiekimo greičio reguliavimas su inverteriu
	Būtina

	19.12.
	Maksimalus staklių greitis
	Ne mažiau kaip 28 m/min

	19.13.
	Kiekvieno frezavimo mazgo variklio galia 
	Ne mažiau kaip 7,5 kW

	19.14.
	Varomojo ritinėlio diametras
	Ne mažiau kaip 125 mm

	19.15.
	Frezavimo mazgų velenų diametras
	Ne mažiau kaip 40 mm

	19.16.
	Dokumentacija, vartotojo vadovas
	Būtina

	19.17.
	Įranga nauja ir nenaudota
	Būtina

	19.18.
	Transportavimas, mokymai
	Būtina

	19.19.
	Garantija
	Ne mažiau kaip 12 mėn.

	19.20.
	CE ženklinimas
	Būtina
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	Prekė yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinka naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos, ir (ar) pakeičiamos – tiekėjas turi užtikrinti, jog originalių ar joms lygiaverčių atsarginių dalių būtų galima įsigyti ne trumpiau kaip 5 metus po įrangos priėmimo – perdavimo akto pasirašymo.
	Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui
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