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  Priedas Nr. 2. Pasiūlymo forma.  

PASIŪLYMAS
Pirkimo objektas: Pusiau automatinė vamzdynų sistemų ir rezervuarų suvirinimo sistema (2 komplektai)   
          
	20    -    -    .

	data

	

	Vieta




	Tiekėjo pavadinimas

	 

	Tiekėjo adresas

	

	Už pasiūlymą atsakingo asmens vardas, pavardė
	

	Telefono numeris

	

	El. pašto adresas

	



Šiuo pasiūlymu pažymime, kad sutinkame su visomis pirkimo sąlygomis, nustatytomis:
1) konkurso skelbime, paskelbtame svetainėje www.esinvesticijos.lt 2025-09-12 
2) konkurso sąlygose;
3) pirkimo dokumentų prieduose.

Mes siūlome šias prekes:

	Eil. Nr.
	Prekių/paslaugų/darbų pavadinimas
	Kiekis
	Mato vnt.
	Mato vieneto kaina Eur be PVM
	Kaina EUR be PVM
(4x5)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Pusiau automatinė vamzdynų sistemų ir rezervuarų suvirinimo sistema     

	           2
	 Kompl.
	
	

	...
	
	
	
	
	

	
	Pasiūlymo kaina EUR be PVM (6 stulpelio reikšmių suma)
	

	
	PVM (pildoma, jei taikoma)*
	

	
	Pasiūlymo kaina EUR su PVM
	



[bookmark: _Hlk131430609]Pasiūlymo kaina Eur su PVM žodžiais:_______________________________________________.

*Jei „PVM“ laukas nepildomas, nurodykite priežastis, dėl kurių PVM nemokamas: ______________





Siūlomos prekės visiškai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jų savybės tokios:

	[bookmark: _Hlk208562500]Nr. 
	Funkcijos
	Techniniai parametrai
	Siūloma reikšmė

	
 1
	
Šaltinis

	1.1
	Procesai
	Ne mažiau kaip TIG/Suvirinimas Elektrodu, energijos šaltinis AC/DC TIG (GTAW), Pulsuotas TIG (GTAW-P), Stick (SMAW), oro anglinis arkas (CAC-A)
	

	1.2
	Amperų diapazonas
	TIG AC: 2–300 A; TIG DC: 1–300 A; Stick: 5–300 A arba didesnis
	

	1.3
	Minimalaus amperų skaičius
	1 A (DC TIG), 2 A (AC TIG)
	

	1.4
	Įtampa / dažnis
	400V, 50Hz 
	

	1.5
	Elektrinė srovės stipris
	Ne mažesnis nei 16 A
	

	1.6
	TIG impulso dažnis
	0,1–500 impulsų per sekundę (pps), tiek AC, tiek DC
	

	1.7
	Nominalus išėjimas
	Ne mažiau kaip 250 A prie 20 V, 60% darbo ciklu
	

	1.8
	Atitiktis standartams
	IEC 60974-1, -3, -10; IEC 61000-3-12; ISO 9001 arba atitikmuo
	

	1.9
	Suvirinimo storio galimybė
	Daugiau nei 10 mm storio medžiaga
	

	1.10
	AC/DC bangos formos
	Ne mažiau kaip: Kvadratas, Minkštas Kvadratas, Sinus, Trikampis
	

	1.11
	Sąsaja ir valdymas
	Ne mažiau kaip 4,5 colio LCD spalvotas ekranas, USB prievadas, Programos atmintis (ne mažiau kaip 1–99 programos), Užraktai / ribos, intuityvi vartotojo sąsaja
	

	1.12
	IP klasifikacija
	Ne prastesne kaip nei IP23
	

	1.13
	Suderinamumas
	Suderinama su mobiliaisiais pakeliamaisiais įrenginiais, energijos šaltiniu, karšto vielos sistema, vielos tiekikliu ir belaidžiu nuotolinio valdymo pultu
	

	2
	Pozicionierius 

	2.1
	Maksimalus talpumas
	500 kg horizontalus / 250 kg vertikalus  
	

	2.2
	Sukimosi greitis
	0,2–1,9 rpm/min  
	

	2.3
	Pakreipimo kampas
	0-90°, elektrinis pakreipimas  
	

	2.4
	Suvirinimo srovė
	ne mažiau nei 500 A
	

	2.5
	Sukimosi diapazonas
	0 - 90° 
	

	2.6
	Suderinamumas
	Suderinama su mobiliaisiais pakeliamaisiais įrenginiais, energijos šaltiniu, karšto vielos sistema, vielos tiekikliu ir nuotoliniu valdymu
	

	
3
	
Suvirinimo degiklis

	3.1
	Amperai
	AC/DC 350 A arba didesni
	

	3.2
	Ilgis
	370 mm arba mažesnis
	

	3.3
	Volframo diametras
	Ø1 mm – 4 mm
	

	3.4
	Aušinimo mechanizmas
	Skysčiu aušinamas
	

	3.5
	Darbo ciklas
	100% maksimaliame amperų diapazone  
	

	3.6
	Korpuso skersmuo
	ne didesnis nei 1 colio (25,4 mm)
	

	3.7
	Volframo įkrovimas
	Priekinis arba galinis
	

	3.8
	Priedų jungtis
	Suderinama su suvirinimo šaltiniu
	

	3.9
	Suderinamumas
	Suderinama su degikliu, pozicionieriumi ir mobiliais pakeliamaisiais įrenginiais, energijos šaltiniu, karšto vielos sistema ir vielos tiekikliu
	

	4
	Vielos tiekiklis

	4.1
	Variklis
	24V žingsninis variklis
	

	4.2
	Ritės
	Ne mažiau kaip 2 ritės su pavaromis
	

	4.3
	Vielos skersmuo
	0,8/1,0/1,2/1,6 mm
	

	4.4
	Greitis
	Iki 10 metrų per minutę arba daugiau
	

	4.5
	Integracija
	Integruota su WiFi nuotolinio valdymo pultu
	

	4.6
	Suderinamumas
	Suderinama su belaidžiu nuotoliniu valdymu, degikliu, pozicionieriumi ir mobiliais pakeliamaisiais įrenginiais, karšto vielos sistema
	

	5
	Nuotolinis valdymo pultas

	5.1
	Ryšys
	WiFi nuotolinis valdymo pultas, bevielis
	

	5.2
	Diapazonas
	Ne mažiau kaip 50 metrų
	

	5.3
	Valdymas
	Valdo visas funkcijas, atnaujinama nuotoliniu būdu  
	

	5.4
	Sąsaja
	Jutiklinis ekranas, iš anksto nustatyti suvirinimo parametrai iš debesijos
	

	5.5
	Ekrano dydis
	Ne mažiau kaip 4,3"
	

	5.6
	Suderinamumas
	Suderinama su degikliu, pozicioneriumi ir mobiliais pakeliamaisiais įrenginiais, energijos šaltiniu, karšto vielos sistema ir vielos tiekikliu
	

	5.7
	Naudojimas
	Nereikia programavimo
	

	5.8
	Suvirinimo nustatymas
	Programos gali būti lengvai išsaugomos ir įkeliamos.

	

	6
	Karštos vielos sistema

	6.1
	Amperai
	100 amperų (geresnė arba lygi)
	

	6.2
	Programos
	Ne mažiau nei 3 programos su nuotoliniu valdymu
	

	6.3
	Suderinamumas
	Veikia su visa automatizacija, tinka visoms vielos tiekimo sistemoms  
	

	6.4
	Suderinamumas
	Suderinama su belaidžiu nuotoliniu valdymu, degikliu, pozicioneriu ir mobiliais pakeliamaisiais įrenginiais bei energijos šaltiniu
	

	7
	Dujų prapūtimo sistema

	7.1
	Sistemos tipas
	Magnetinė dujų išpūtimo sistema vamzdynų suvirinimui
	

	7.2
	Maksimalus storis
	Ne mažesnis nei 10 mm
	

	7.3
	Medžiagos
	Ne magnetinės
	

	7.4
	Vamzdžio skersmuo
	Nuo 250 mm ir daugiau 
	

	7.5
	Priedai
	Du magnetiniai komponentai, 360° ratukai, konversijos komplektas, dujų dušas su tvirtinimo komplektu
	

	7.6
	Judrumas
	Suderinama su alkūnėmis ir kreivėmis, slysta į šoną
	

	7.7
	Taikymas
	Automatiniam arba rankiniam suvirinimui. Rankena rankiniam suvirinimui.
	

	7.8
	Suderinamumas
	Suderinama su belaidžiu nuotoliniu valdymu, degikliu, pozicioneriu ir mobiliais pakeliamaisiais įrenginiais
	

	8
	Mobilus suvirinimo stovas  

	8.1
	Sistemos tipas
	Pusiau automatinis vamzdžių suvirinimas su rankiniu reguliuojamu pakėlimo ranka aukščiui, ilgiui ir kampui
	

	8.2
	Degiklio kampo reguliavimas
	Reguliuojamas degiklio kampas visomis kryptimis, į šoną ir aukštyn-žemyn nuotoliniu būdu valdomas vienu mygtuko paspaudimu nuotolinio valdymo pultu (0–90°)
	

	8.3
	Apkrovos talpa
	Iki 6 tonų
	

	8.4
	Judrumas
	Platforma su ratukais ir manipuliatoriumi  
	

	8.5
	Papildomos funkcijos
	Įtraukiami vielos tiekiklis, osciliacija,  WiFi nuotolinis valdymas  
	

	8.6
	Taikymas
	Vamzdžių suvirinimas nuo Ø100 mm, horizontaliai arba vertikaliai 
	

	8.7
	Elektrinė spinta
	Reikalinga
	

	8.8
	Ryšys
	Turėtų būti suderinama su belaidžiu nuotoliniu valdymu, degikliu, pozicioneriu ir energijos šaltiniu
	

	8.9
	Suvirinimo galva
	Reikalinga
	

	8.10
	Suvirinimo galvos funkcionalumas
	Ne mažiau kaip su AVC, osciliacija ir degiklio kampo reguliavimu
	

	
9 Žalieji kriterijai

	9.1
	Visi aukščiau įvardinti įrangos vienetai turi būti pagaminti iš ilgaamžių medžiagų, o jų sudedamosios dalys turi būti lengvai pataisomos ir pakeičiamos 
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui 
	

	9.2
	Visi aukščiau įvardinti įrangos vienetai po jų eksploatacijos pabaigos turi būti tinkami pakartotinai naudoti arba perdirbti
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui
	

	9.3
	Jeigu įranga bus pristatoma supakuota į antrinę pakuotę, ši pakuotė turi būti laikytina perdirbama pakuote 

Pristatant įrangą turės būti pateikti įrodantys dokumentai:
Tiekėjo ar gamintojo dokumentai, įrodantys, kad pakuotės yra homogeniškos ir (ar) atitinkamai paženklintos, arba atitiktis standartams, pagal kuriuos įrodoma, kad pakuočių medžiagos perdirbamos pvz., standartas LST EN 13432 „Pakuotė. Naudotų pakuočių, numatomų kompostuoti ir biologiškai skaidyti, reikalavimai.“, standartas Voluntary Standard for Repulping and Recycling Corrugated Fiberboard Treated to Improve Its Performance in the Presence of Water and Water Vapor, standartas RecyClass ar kitas lygiavertis standartas.
	Privaloma
Kartu su pasiūlymu pateikiama laisvos formos deklaracija, kuria patvirtinama ir pagrindžiama atitiktis šiam kriterijui


	



Kartu su pasiūlymu pateikiami šie dokumentai:

	Eil.Nr.
	Pateiktų dokumentų pavadinimas
	Dokumento puslapių skaičius

	
	
	

	
	
	

	
	
	



	



Pasiūlymas galioja iki 20 __-___-___ d.

Aš, žemiau pasirašęs (-iusi), patvirtinu, kad visa pasiūlyme pateikta informacija yra teisinga ir kad nebuvo nuslėpta jokios informacijos, kurią buvo prašoma pateikti konkurso dalyvius. 
Aš patvirtinu, kad atitinku pirkimo sąlygose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus.   




	
	
	
	
	

	Tiekėjo vadovo arba jo įgalioto asmens pareigos
	
	parašas
	
	Vardas Pavardė
















Annex No. 2. 
  

TENDER SUBMISSION FORM

For Semi-automatic pipeline and tank welding system (2 sets)

	

	Date

	

	Location



	Supplier name (if a group of economic operators is participating, list all participants' names)
	

	Supplier's address (if a group of economic operators is participating, list all participants' addresses)
	

	Name and surname of the person responsible for the tender
	

	Telephone

	

	E-mail

	



By submitting this tender, we confirm that we agree to all the terms and conditions of the tender set out:
1) the tender announcement published on the website www.esinvesticijos.lt on 12 September 2025.
2) in the tender conditions;
3) in the annexes to the procurement documents.

We offer the following goods:

 
	No
	Name of goods
	Quantity
	Unit of measurement
	Unit price in EUR without VAT
	Price in EUR without VAT
(4x5)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Semi-automatic pipeline and tank welding system  

	2
	 set
	
	

	...
	
	
	
	
	

	
	Offer price in EUR without VAT (sum of the values in column 6)
	

	
	VAT (if applicable)*
	

	
	Offer price in EUR including VAT
	



Offer price in EUR with VAT in words:_______________________________________________.

*If the "VAT" field is not filled in, please indicate the reasons why VAT is not payable:

The goods offered fully comply with the requirements specified in the procurement documents and have the following characteristics:


	No.
	Description
	Specification
	Specific values of the indicators offered

	
 1
	Power Source

	1.1
	Processes
	At least TIG/Stick Welding, Power Source AC/DC TIG (GTAW), Pulsed TIG (GTAW-P), Stick (SMAW), Air carbon arc (CAC-A) 
	

	1.2
	Amperage Range
	TIG AC: 2–300 A; TIG DC: 1–300 A; Stick: 5–300 A or higher
	

	1.3
	Min Amperage
	1 A (DC TIG), 2 A (AC TIG)
	

	1.4
	Voltage/Frequency
	400V, 50Hz (better or equal to)
	

	1.5
	Electric Current Strength
	Not less than 16 A 
	

	1.6
	TIG Pulse Rate
	0.1–500 pulses per second (pps), for both AC and DC
	

	1.7
	Rated Output
	not less than 250 A at 20 V, 60% duty cycle 
	

	1.8
	Compliance with Standards
	IEC 60974-1, -3, -10; IEC 61000-3-12; ISO 9001 or equivalent 
	

	1.9
	Weld Thickness Capability
	more than 10 mm thick material 
	

	1.10
	AC/DC Waveforms
	At least Advanced: Square, Soft Square, Sine, Triangular
	

	1.11
	Interface & Controls
	At least 4.5‑in LCD color display, USB port, Program Memory (not less than 1–99 programs), Locks/Limits, intuitive UI 
	

	1.12
	IP Rating
	Not weaker then IP23
	

	1.13
	Compatibility
	Compatible with mobile boom, power source, hot wire system and wire feeder and wireless remote control
	

	2
	Welding Positioner

	2.1
	Max. Capacity
	500 Kg horizontal / 250 Kg vertical  
	

	2.2
	Rotation Speed
	0.2-1.9 rpm/min 
	

	2.3
	Tilting Angle
	0-90°, electrical tilting  
	

	2.4
	 Welding Current
	not less than 500 A  
	

	2.5
	Swivelling Range
	0 - 90° 
	

	2.6
	Compatibility
	Compatible with mobile boom, power source, hot wire system and wire feeder and remote control
	

	
3
	
Torch

	3.1
	Amperage
	AC/DC 350 A or higher
	

	3.2
	Length
	370 mm or smaller
	

	3.3
	Tungsten Diameter
	Ø1 mm – 4 mm 
	

	3.4
	Cooling Mechanism
	Water-cooled
	

	3.5
	Duty Cycle
	100% at max amperage 
	

	3.6
	Barrel Diameter
	1 inch (25.4 mm) 
	

	3.7
	Tungsten loading
	Front or rear
	

	3.8
	Accessory connection
	Interchangeable with welding source
	

	3.9
	Compatibility
	Compatible with torch, positioner and mobile boom power source, hot wire system and wire feeder
	

	4
	Wire Feeder

	4.1
	Motor
	24V stepper motor
	

	4.2
	Rollers
	at least 2 x rollers with drive 
	

	4.3
	Wire Diameter
	0.8/1.0/1.2/1.6 mm 
	

	4.4
	Speed
	Up to 10 meters/minute or more
	

	4.5
	Integration
	Integrated with Wi-Fi remote
	

	4.6
	Compatibility
	Compatible with wireless remote control, torch, positioner and mobile boom, hot wire system
	

	5
	
Remote Controller

	5.1
	Connectivity
	Wi-Fi remote controller, cordless
	

	5.2
	Range
	at least 50-meter range
	

	5.3
	Controls
	Controls all functions, updatable remotely 
	

	5.4
	Interface
	Touchscreen, pre-set weld parameters from cloud 
	

	5.5
	Screen size
	at least 4,3" 
	

	5.6
	Compatibility
	Compatible with torch, positioner and mobile boom power source, hot wire system and wire feeder
	

	5.7
	Usability
	No programming required
	

	5.8
	welding setup
	Programs can be easily stored and loaded.
	

	6
	Hot-Wire System

	6.1
	Amperage
	100 amperes (better or equal to)
	

	6.2
	Programs
	At least 3 programs with remote control
	

	6.3
	Compatibility
	Works with all automation, fits all wire feeder systems  
	

	6.4
	Compatibility
	Compatible with wireless remote control, torch, positioner and mobile boom and power source
	

	7
	Purge System

	7.1
	System Type
	Magnetic Gas purging system for inside pipes
	

	7.2
	Max Thickness
	not less than 10 mm 
	

	7.3
	Materials
	Non-magnetic
	

	7.4
	Pipe Diameter Range
	From 250 mm and up  
	

	7.5
	Attachment
	Two magnetic parts, 360° wheels, conversion kit, gas shower with mounting kit
	

	7.6
	Mobility
	Compatible with elbows and curves, slides sideways
	

	7.7
	Application
	For automation or manual welding. Handrest for manual welding. 
	

	7.8
	Compatibility
	Compatible with wireless remote control, torch, positioner and mobile boom
	

	8
	
Mobile boom

	8.1
	System Type
	Semi-automatic pipe welding with manual adjustable boom arm in height, length and angle. 
	

	8.2
	Torch Angle Adjustment
	Adjustable torch angle in all directions, side-ways and up-and-down remotely controlled on the remote controller by one button push only. (0-90°)
	

	8.3
	Load Capacity
	Up to 6 tons  
	

	8.4
	Mobility
	Wheeled platform and manipulator 
	

	8.5
	Additional Features
	Includes wire feeder, oscillation, Wi-Fi remote control (better or equal to)
	

	8.6
	Application
	Pipe welding from Ø100 mm, horizontal or vertical  
	

	8.7
	Ellectrical cabinet
	Required
	

	8.8
	Connectivity
	Should be compatible with wireless remote control, torch, positioner and power source
	

	8.9
	Weld head
	Required
	

	8.10
	Weld head functionality
	At least with AVC, oscillation & torch angle adjustments.
	

	
9 Green criteria

	9.1
	All of the above-mentioned pieces of equipment must be made of durable materials, and their components must be easily repaired and replaced.
	Mandatory
 A free-form declaration confirming and justifying compliance with this criterion shall be submitted with the proposal
	

	9.2
	All of the above-mentioned pieces of equipment must be suitable for reuse or recycling at the end of their service life.
	Mandatory 
A free-form declaration confirming and justifying compliance with this criterion shall be submitted with the proposal
	

	9.3
	If the equipment is delivered in secondary packaging, this packaging must be considered recyclable packaging.

When delivering the equipment, supporting documents must be provided:
Documents from the supplier or manufacturer proving that the packaging is homogeneous and/or appropriately labeled, or compliance with standards proving that the packaging materials are recyclable, e.g., standard LST EN 13432 "Packaging. Requirements for used packaging intended to be composted and biodegradable.", standard Voluntary Standard for Repulping and Recycling Corrugated Fiberboard Treated to Improve Its Performance in the Presence of Water and Water Vapor, standard RecyClass or another equivalent standard.
	Mandatory 
A free-form declaration confirming and justifying compliance with this criterion shall be submitted with the proposal

	





The following documents shall be submitted together with the tender:

	No
	Title of documents submitted
	Number of pages

	
	
	

	
	
	

	
	
	



	



The tender is valid until 20 __-___-___.

I, the undersigned, confirm that all information provided in the tender is correct and that no information requested from the tenderers has been withheld.
I confirm that I meet the qualification requirements set out in the procurement conditions.

	
	
	
	
	

	Responsibilities of the supplier's manager or authorised representative
	
	Signature
	
	Name and surname
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