Konkurso salygu 1 priedas

Automatinés lakstinio plieno gaminiy gamybos linijos, susidedancios i§ automatinio laksSty

sandélio, Zaliavos padavimo, detaliy iSkirtimo ir lankstymo stakliy moduliy apjungty j

vieng sistema, kurig apjungia viena bendra programiné jranga

techniné specifikacija

Pos. | Funkcijy ir/ar techniniy reikalavimy (rodikliy) Techniniai reikalavimai,
No.: | pavadinimas (apibiidinimas) rodikliai.
1. Automatiné laks$tinio plieno gaminiy gamybos
linija turi buti sudaryta i$ tokiy pagrindiniy daliy:
1.1. | Automatinis metalo laksty sandélis su automatiniu Taip
padavimu j apdirbimo linijg (1 vnt.)
1.2. | Didelio greicio ir tikslumo metalo iskirtimo ir Taip
karpymo staklés (1 vnt.)
1.3. | Automatinés detaliy lankstymo staklés (1 vnt.) Taip
2. Automatinis metalo lakS$ty sandélis su automatiniu
padavimu j apdirbimo linija
2.1. | Didziausias sandéliuojamo metalo laksto ilgis, mm. Nemaziau 3000 mm.
2.2. | Didziausias sandéliuojamo metalo laksto plotis, mm. | Nemaziau 1500 mm.
2.3. | Maziausias sandéliuojamo metalo laksto ilgis, mm. Nedaugiau 700 mm.
2.4. | Maziausias sandéliuojamo metalo laksto plotis, mm. Nedaugiau 400 mm.
2.5. | Didziausias sandéliuojamo metalo laksto storis, kai Nemaziau 5 mm.
metalas anglinis plienas, mm.
2.6. | Didziausias sandéliuojamo metalo laksto storis, kai Nemaziau 5 mm.
metalas aliuminis, mm.
2.7. MaZiausias sand¢liuojamo metalo laksto storis, mm. Nedaugiau 0,5 mm.
2.8. | Didziausia leistina vienos lentynos svorio apkrova, kg. | Nemaziau 3000 kg.
2.9. | Lentyny kiekis automatiniame stelaZe, vnt. Nemaziau 15 vnt.
2.10. | Automatinio stelazo aukstis, mm. Nedaugiau 8000 mm.
3 Didelio greicio ir tikslumo metalo iSkirtimo ir
' karpymo staklés:
3.1. | Didziausias apdirbamo metalo ruoSinio ilgis, mm. Nemaziau 3040 mm.
3.2. | Didziausias apdirbamo metalo ruosinio plotis, mm. NemaZziau 1520 mm.
3.3. | Maziausias apdirbamo metalo ruoSinio ilgis, mm. Nedaugiau 370 mm.
3.4. | Maziausias apdirbamo metalo ruoSinio plotis, mm. Nedaugiau 300 mm.
3.5. | Didziausias apdirbamo ruosinio jstrizainés ilgis, mm. | Nemaziau 3400 mm.
3.6. | Didziausias iSkirstos detalés ilgis, mm. Nemaziau 3040 mm.
3.7. | Maziausias i$kirstos detalés ilgis, mm. Nedaugiau 250 mm.
3.8. | Maziausias iSkirstos detalés plotis, mm. Nedaugiau 80 mm.




3.9. | Didziausias apdirbamo metalo laksto storis, kai metalo | Nemaziau 3,5 mm.
kietumas (UTS) 410 N/mm2, mm.

3.10. | Didziausias apdirbamo metalo laksto storis, kai metalo | Nemaziau 2,0 mm.
kietumas (UTS) 600 N/mm2, mm.

3.11. | Didziausias apdirbamo metalo laksto storis ,kai metalo | Nemaziau 5,0 mm.
kietumas (UTS) 265 N/mm2, mm.

3.12. | Maziausias apdirbamo laksto storis, mm. Nedaugiau 0,5 mm.

3.13. | Statmeny zirkliy (giljotinos) funkcija — Skirta Taip
skirtingo ilgio pjuviams, iSilgai abiejy statmeny asiy
atlikti.

3.14. | Perforavimo jrankiy rinkinys. Taip

3.15. | Automatinis iSkrovimo ir (arba) perkélimo jtaisas, Taip
skirtas darbui linijoje, galintis sukrauti arba perkelti
perforuotas ir (arba) pjaustytas dalis.

4. Automatinés detaliy lankstymo staklés

4.1 Automatinis pakrovimo ir (arba) perkélimo jrenginys, | Taip
skirtas darbui linijoje, galintis pakrauti lakStus, paimti
juos 18 vienos ar dviejy lakstinio metalo pakuociy ir
(arba) perkelti bei centruoti detales i$ ankstesnés
masinos ir paduoti jas j automatines lenkimo stakles.

4.2 Didziausias lenkiamos detalés ilgis, mm. Nemaziau 3850 mm.

4.3 Didziausias lenkiamos detalés plotis, mm. Nemaziau 1520 mm.

4.4 Didziausia apsukamos detalés jstrizain€¢, mm. Nemaziau 4000 mm.

4.5 Didziausias lenkimo ilgis, mm. Nemaziau 3200 mm.

4.7 Didziausias lenkimo aukstis, mm. Nemaziau 200 mm.

4.8 Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 3,2 mm.
(UTS) 410 N/mm2 lenkiant (+/-90°) kampa.

4.9 Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 2,5 mm.
(UTS) 410 N/mm2 lenkiant (+120°/-130°) kampa.

4.10 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 2,1 mm.
(UTS) 410 N/mm2 lenkiant (+/-135°) kampa.

4.11 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 2,5 mm.
(UTS) 660 N/mm2 lenkiant (+/-90°) kampa.

4.12 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 2,1 mm.
(UTS) 660 N/mm2 lenkiant (+120°/-130°) kampa.

4.13 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 1,6 mm.
(UTS) 660 N/mm?2 lenkiant (+130°/-135°) kampa.

4.14 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 4,0 mm.
(UTS)265 N/mm?2 lenkiant (+/-120°) kampa

4.15 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 3,5 mm.
(UTS) 265 N/mm2 lenkiant (+/-130°) kampa.

4.16 | Didziausias lenkiamo metalo storis, kai jo kietumas Nemaziau 3,0 mm.
(UTS) 265 N/mm2 lenkiant (-135°) kampa.

4,17 | Maziausias lenkiamo metalo lak$to storis Nedaugiau 0,5 mm.




4.18

Didziausias detalés vidinio uzlenkimo gylis ,,A%, kai
lenkiama trumpoji detalés krastiné, mm.
A

¢

Nemaziau 30 mm.

4.19

Didziausias detalés vidinio uzlenkimo gylis ,,A%, kai
lenkiama ilgoji detalés krastine, mm.
A

¢

Nemaziau 45 mm.

4.20

Maziausias atstumas tarp lakstinio profilio lenkimy,

mm.

Nedaugiau kaip 130 mm.

4.21

Maziausias lenkiamos detalés ilgis, mm.

Nedaugiau kaip 280 mm.

4.22

Automatinés detaliy lankstymo staklés
komplektuojamos su integruota profiliy iSilginio
kirpimo ir detaliy pasalinimo funkcija

Taip

4.23

Didziausias automatiniy lenkimo stakliy iSilgai

kerpamo profilio ilgis, mm.

Nemaziau 3200 mm.

4.24

DidzZiausias automatiniy lenkimo stakliy i$ilgai
kerpamo metalo laksto storis, kai jo kietumas

(UTS) 410 N/mm2, mm.

Nemaziau 2,0 mm.

4.25

DidZiausias automatiniy lenkimo stakliy iSilgai
kerpamo metalo laksto storis, kai jo kietumas

(UTS) 660 N/mm2, mm.

Nemaziau 1,0 mm.

4.27

Automatinés detaliy lankstymo staklés
komplektuojamos su integruota pagalbinio lenkimo
jrankio opcija teigiamiems lenkimams —
mechanizmas, galintis automatiSkai pozicionuoti
pagalbinius lenkimo jrankius iSilgai apatinio lenkimo
peilio, kad biity galima prilaikyti detale lenkimo metu,

lenkiant siaurus profilius.

Taip

Programiné jranga

Su staklémis pateikiamas interaktyvaus programavimo

modulis.

Taip

5.2

Su staklémis pateikiamas programinés jrangos
modulis lenkimo procesui imituoti.

Taip




Su staklémis pateikiami programinés jrangos moduliai

Taip

5.3 CAM (detaliy apdirbimo) ir Nesting (automatinis
detaliy iSklotiniy iSdéstymo) ar lygiaverciai.

5.4 Su staklémis pateikiamas programinés jrangos Taip
modulis gamybos srauto nustatymui.

5.3 Su staklémis pateikiama programiné jranga masinoms | Taip
valdyti (suderinti) linijoje.

54 Visos linijos valdymas turéty buti uztikrinamas Taip
naudojant tiekéjo (gamintojo) licencijuotg programing
jranga.

6 Automating linija turi turéti CE Zenklinima. Taip

7 Garantija (dirbant viena 8 valandy pamaina per parg) | Nemaziau 12 mén.

pradedant skaiciuoti nuo jrangos paleidimo ir
sumontavimo.




